CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)
Inspection et réglage — FS5R30A —

. (Suite)

CALE ET RONDELLE DISPONIBLES

Tableau de sélection de la cale de roulement
avant d’arbre de renvoi appropriée

Indication du comparateur a Epaissaur de Numéro de
cale appro- 2o
cadran mm s pigce
priee mm
0,93 - 1,02 . 0,88 32218-01G11
1,03-1,12 0,96 32218-01G12
1.13-1,22 1,04 32218-01G13
1,23-1.32 1,12 32218-01G14
1,33-142 1.28 32218-01G15
1.43 - 1,52 1,36 32218-01G16
1,53 - 1,62 1,44 32218-01G17

Rondelle de butée intermédiaire arriere de
marche arriére

Epaisseur mm Numéro de piece
1,87 32284-01G10

2,07 32284-01G11

Inspection et réglage — FS5R50A —

JEU AXIAL DES PIGNONS

Anneau de synchro de 2nde et 3éme

Pignon Jeu axial mm
Pignen principal de 1ére 0,20 -0,48
Pignen principal de 2nde 0,20 - 0,60
Pignon principal de eme 0,20 - 0,45
Pilgnon de renvoi de surmulti- 0.20 - 0.47
plige
Pignon principal de marche 0.20 - 0,44

arriére

JEU ENTRE LES ANNEAUX DE SYNCHRO
ET LES PIGNONS

anneau de synchro de 1ére, de pignon
d’arbre primaire, de surmultipliée etde
marche arriére

Unité: mm
Standard Limite d'usure
1ére 1,00 - 1,45
Arbre primaire 1,00 - 1,45
0,7
Surmultipliee 1,00 - 1,45
Marche arriere 1.00-145

Anneau de synchro extérieur

Céne de synchro J

/
Anneau de synchro interiaur 4

SMT733C
Unité: mm
Dimens?on Standard Limite d'usure
A 06-10 0.2
B 075-105 | 0.2

JONC D’ARRET DISPONIBLE
Jonc d’arrét de pignon d’arbre primaire

Jeu admissible 0-0,15 mm

Epaisseur mm Numéro de piece
1,75 32204-01T00
1,85 32204-01T01
1,95 32204-01T02
2,05 32204-01T03
215 32204-01T04

MT-8005
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PREPARATION

OUTILLAGE SPECIAL

*:Qutils spéciaux ou équivalent disponible dans le commerce

Numeéro de I'outil

Nem de |'outil b

KV32102251* Dépose de la bague du pignon de 5éme
Jeu d'extracteur de Dépose de la bague du pighon de 3éme
bague

(1) Kv32102211*
Extracteur de bague

2 Kv32102221*
Entretoise

(@) KV32102240*
Entretoise

(@) Kv32102231*
Boulon (M12)

() KV32102250*
Boulon (M8}

KV32102400* '
Outil de blocage du
pignon de renvoi

TIYLL

Montage de la bague du pignon de 5eme

‘A /5|

dia. 55

a dia. 55
dia. 42,2 b

dia. 40,2

Unite : mm

- |

&

* | 49
A 40
\ 15 Unite | mm
KV32162-501* _ Montage du roulement d‘arbreﬂ
Outil de blocage de I Montage du pignon principal de 58me

arbre de transmissian Montage du roulement arriére d'arbre de transmis-

sion

Unite : mm
KV31100900* ' P Dépose et repose des goupilles de retenue de
Chasse-goupille bras de commande

KV31100300*
Chasse-goupilie

Dépose et repose des goupilles de retenue de
I'ensemble de verrouillage de m. ar., de la four-
chette de passage de m. ar., du support de tige de
fourchette de m. ar., du levier de débrayage et du
support de levier de commande.

\ A

MT-1002




PREPARATION

*:0utils spéciaux ou équivalent disponible dans le commerce

Numeéro de l'outil

Nom de I'outil

Description

S5T25420001*

Compresseur de ressort

d'embrayage

Repose des composants de pignon secondaire

Dépose de 'arbre primaire de 5éme

Repose du roulement d'arbre primaire
Repose du céne de synchro de 5éme

Repose de la bague du pignen de 3éme
Repose de I'ensemble de synchro de 5eme et
4eme

Repese du roulement avant de pignon de renvoi
Repose du roulement arriére de pignon de renvol
(Utilisé avec KV40100630)

Montage du roulement arriére du pignon de renvoi
(Utllisé avec ST33200000)

ST30031000*
Extracteur
ST30613000* '
a
Chasse 5
a : dia. 71,5 mm
b : dia. 47,5 mm
ST33200000*
Chasse
a : dia. 60 mm
b : dia. 44,5 mm
'KV40100630* b
Chasse =
a ! dia. 67,5 mm
f b : dia. 44 mm
- ' c : dia. 38,5 mm
ST33210001* b
Chasse
a : dia. 44 mm
b : dia. 24,5 mm
ST22452000*
Chasse
g
2
a : dia. 45 mm
b : dia. 36 mm
ST30720000*
Chasse =
= o]

a : dia. 77 mm

Repose du joint d'huile de couvercle avant

Repose de la bague de pignon de 5eme
Repose de l'arbre primaire de 5éme
Repose du roulement d'extrémité arriere d'arbre
de transmission

Repose du joint d’huile arriere

b : dia. 55,5 mm

MT-1003



PREPARATION

OUTILLAGE EN VENTE DANS LE COMMERCE

Nom de I'outil

Extracteur

Description

Extracteur

Chasse

Dépose du contre-flasque d’accouplement
Dépose du roulement d'extrémité arrigre d'arbre
de transmission

Dépose de I'ensemble de synchro de 5éme
Depose de la bague de pignon de 5eme
Dépose de l'arbre primaire de 5émeDépose du
roulement d'arbre secondaire

Dépose du moyeu de synchro de m. ar.

Dépose du moyeu de synchro de 3éme et 4éme
Dépose de la bague de pignon de 3éme

Dépose du roulement du pignon bas d'arbre se-
condaire

Dépose du roulement avant de pignon de renvoi
haut et bas

Dépose du roulement avant et arrigre du pignon
de renvoi

a : dia. 48,6 mm
b : dia. 41,6 mm
c : dia. 410 mm

Repose du moyeu de synchro de m. ar.
Repose du moyeu de synchro de 1ére et 2nde
Repose du roulement d’'arbre secondaire




ENTRETIEN SUR LE VEHICULE

Remplacement du joint d’huile arriére

DEPOSE

1. Déposer I'ensemble de transfert.
2. Extraire le joint d’huile arriére.

REPOSE

1. Reposer le joint d’huile arriére.
e Avant la repose, garnir la Iévre du joint de graisse a usages
multiples.

2. Reposer I'ensemble de transfert.

Contrble du contacteur de position

CONTACTEUR DE FEU DE RECUL
e Veérifier la continuité.

Position de passage Continuité
Marche arriére Oui
Sauf marche arrigre Non

SMTZ283B ‘




DEPOSE ET REPOSE

Dépose
e Déposer les arbres de transmission avant et arriére - Se référer &
la section PD.

e Dissocier le levier de commande de transfert du transfert.

e Dissocier le carter de commande de boite du couvercle de carter
du dispositif de passage des vitesses apres avoir déconnecté la
traverse arriere du chéssis.

® Déposer la bofte et le transfert du moteur.
e Soutenir la bofte manuelle et le transfert pendant leur dépose.

| " “smT2538
— Démarreur ! .-\ Carter d'embrayage Repose
Vi Ry - e Appliquer du produit d’étanchéité recommandé sur la face
l d’aboutement de la plaque arriére de moteur.

ZZ :Appliquer du
produit d'étamchéité
recommandeé (piéce
d'origine Nissan :
KPE10-00250) ou 2
equivalent. SMTE41E

— e Serrer tous les boulons de la bofte de vitesses.
A ) N° de bou- 5
= ot : L‘EP iy Couple de serrage N*m (kg-m) £ mm
': S | 1 39449 (4,0a5,0 80
| @ 2 39 449 (4,0250) 75
3 39 & 49 (4,0 2 5,0) 50
Q ) 4 293 39 (3,0 3 4,0) 50
® Boite ma%ﬁuﬂé moteur (gousset) 5 29a39 (3.0 a 4'0) 45
@ Gousset a boite manuelle o 3
; ] Seaan 6 29239 (30240 30 )
=5 Gousset
a 29a39(3,0a40 30
moteur

® Remonter le carter du dispositif de commande de passage.
e Les boulons de la partie @ sont plus longs que les autres.

SMT2588

MT-1006




INTERVENTIONS MAJEURES

[T19a21(10a21
{Boulon auto-étanchéifiant OIC ]

Joint du carter du dispositif |
de passage des vitesses ‘,:g

Bouchon de remp'lissége Iu
[O] 25 a 34 (2,5 a4 3.5) ,
n Filetage du bouchon

\ Carter de boite

| Couvercle avant

19221 (19221
(Boulon auto-étanchaifiant qu )

~ Joint d'hulle de couvercle avant 5:0 II

Composants du carter de boite

-~ Logement du dispositif
o de passage de vitesses

Joint d'huile arriéreQ:Q
Levre du joint

Prolongement ,"
arriére (5éme) — f
) 16a21

(1,6 a 2,1) ; '

Retenue de roulement :

N\

Clsrare
(58 & 7,3)

{Boulon auto-étanchéifiant i:‘)
{1.,6 a 21)

Joint du carter de
prolongement arriére ‘:’
Joint de couvercle

@
L " W
,’/\". de prise de force [X]

{

Couvercle de

prise de force
L

Bouchon de vidange s

[C] 25 4 34 (25 & 3,5) 7‘3

E Filetage du bouchon : ip} 32 a 42

5 s (33243

Lévre du joint

I - Carter d’'embrayage
(C) 54 a72(55a73)

m . Appliquer du produit d'étanchéité recommandé

(piece d'origine Nissan : KP610-00250)
ou équivalent.

[ : Nem (kg-m)

SMT2568

MT-1007



INTERVENTIONS MAJEURES

Composants de la boite

Bague de pignon de 3éme
Roulement a aiguilles de pignon de 3eme— f

Pignon principal de Séme—.l
Anneau de synchro de 3eme
Manchon d'accouplement de 3éme et 4éme
Cale de passage des vitesses — T
. Ressort de cale de passage vr—. | (" %I
i Anneau de synchro de 4éme s
Arbre primaire —,
Roulement d'arbre primaire + — 3
Jonc d'arrét de roulement Q:!_w.
d'arbre primaire /
Entretoise de roulement —
d'arbre primaire

Ressort de cale ‘
de passage 1

Moyeu de synchro de

3éme et 4éme v

| Jonc d'arrét de moyeu
| 3 "/
Roulement pilote de 3éme et 4éme *’*‘

Jonc d'arrét :
d'arbre primaire % $:q"

| Roulement a aiguilles
1 de pignon de lere

| Pignon principal — y
| : de 1ere e 5

Cale de passage

des vitesses rt

Roulement a aiguilles

de pignon de 2nde

Pignon principal
de 2nde

'— Arbre secondaire

— Anneau de synchro de 1ere
—— Manchon d’accouplement
de 1ére et 2nde
~ Ressort de cale de passage
;s ~ Moyeu de synchro de lere et 2nde.
i “— Ressort de cale de passage
L Jonc d'arrét de moyeu
j de Tére et 2nde # §%
/—Anneau de synchro de 2nde

Pignon de renvoi— e ' ‘
Bille d'acier =y _ o

Support de pignon secondaire—;
Jonc d'arrét de pignon ':‘ ; /
secondaire * e

[Cl16 a 21

eazn._
Plague de verrouillage - :

Rondelle de butée de
pignon fou
de m. ar. _ B

/ Pignon secondaire

L) . Ressort de pignon /_ i
*intérieure) i /

{Cuvette exterieure)! secondalre 3 /

‘ %, @O

"L Roulement avant de

pignon de rervol /' Arbre de pignon

— fou de m. ar.
“— Roulement 4 aiguilles de
Pignon fou de m. ar. v Pignon fou de m. ar.

MT-1008




INTERVENTIONS MAJEURES

Pigrnen principal de 5eme o

Jonc d'arrét de roulement
d'arbre secondaire

Roulement d'arbre secondaire s —.

Cale de passage =
des vitesses i h} i

Moyeu de synchro
1
Anneau de synchro de m. ar.

/" PRoulement a aiguilles
{— de pignon de m. ar.

> {8 Pignon principal de m. ar.

; Roulement
de pignon

Rondelle de butée
Roulement arrigre de pignon'de renvol ¥ —

3 I{Cag-;e .__

extérieure]

Jonc d°

Carter de boite [

- Bague de pignon de 5éme

Composants de la boite (Suite)

Roulement d'extrémité
arriere d'arbre
secondaire

Demi-joncs *\ \
Retenue de demi-joncs

Jonc d'arrét arrigre Q:Q
d'arbre secondaire

N

"~ Ressort de cale de passage

de m. ar. 1y

Entretoise d'arbre
secondaire

Jonc d'arrét arrigre de pignon de renvoi % '.:,

Rondelle de céne de synchro de 5éme — |
9

Anneau de synchro
de S5eme
Manchon d'accouplement
de 5eme
Cale de passage
des vitesses
—Pignen de renvoi
de 5eme

Cone de synchro de 5éeme —.
Ressort de cale
de passage ¥ —
a aigullles _ }
de 5éme

arrét 6:(

Enduire d'huile de boite a vitesses les pignons,
arbres, anneaux de synchros et roulements lors
du montage.
¥ : Sélectionner |'épaisseur appropriée.
ir . Veiller au sens de montage.

M: N.m (kg/m)

SMTE43B

MT-1009



INTERVENTIONS MAJEURES

Composants du dispositif de passage des

vitesses

Pommeau

Levier

i \/
> Jonc d'arrét b4
=y Rondelle

@3- Siege en caoutchouc

Bague &, 2~ Jonc darrét 6:‘
Collier supérieur 23 e Douille E=H
de soufflet ®

Ressort
[CJ16a21 (16221

\ Soufflet

Coljier inférieur de soufflet

4119 a 25
2 (1,9 4 2,8)
Ressort de verrouillage —— b
Bille de verrouillage B ——
Bouchon de ressort n
de rappel SNER e
20429204307
Ressort de rappel ~ &y
Plongeur de verrouillage
de sélecteur |

7 e
; Logement de commande
; ",
Joint 0‘41

dispositif de passage
_— des vitesses

v

“~ Reniflard
Bouchon Q:’ gﬂ (g‘(? ‘s/u .
s Joint $7¢
Blea21p9a 2,1}/‘§/ i

(Boulon auto-étanchéifiant $34 )
Plaguette guide

Goupille de retenue

Tige de passage

Couvercle de logement du

Goupille de retenue )IQ
2 b

Support de levier
de commande

- Bras de commande

Goupille de retenue ’E
Capuchon de tige .:, ﬂ

) [ Wi de passage
. Axe de came de Goupille de Goupille de retenue"’_ :
16 a_21—-— vetrouillage verrouillage ; K,' @’ Fourchette de passage
Aol Came de verrouillage _ ~, de m.ar. ‘:Qé{ ; [ . d?ﬁ:é ad; fourchette
de m. ar. -@Q‘ :

Ressort de verrouillage de m. ar. ‘@?
Goupille de retenue $:4 — R ’

de m. ar. v

Support de tige de

Contact de feu de reculﬁ S fourchette de m. ar,
= S Bille de
e T verrouillage B
2,0 4 3,0 ) ARk
: ! . Ressort de
y verrouillage

Capuchon de tige

de passageﬁ:,
Logement du dispositif -
de passage des vitesses

Guide de ressort
de verrouillage
Bouchon de verrouillage m )
[QJ20a20
(2,0 a 3,0)

2

Interverrouillage < -

de 1ére

Goupille de retenue 34

CNem (kg-m) ‘ Levier d'embrayage

it Velller au sens de montage

. Appliguer du produit d'étanchéité
recommandeé (Piéces d'origine Nissan :
KP610-00250) ou équivalent.

Fourchette de passage
de 3éme et 4eme

MT-1010

nge'de fourchet

w

de 5éme | Bague usrneegq

v

te

Fourchette de
passage
de S5eme

@

Chapeau de tige
-,

. de passage §“ g

- Tige d'embrayage

~ Fourchette de passage

et 2nde

SMTE44B




. DEMONTAGE

Dépose des pieces extérieures de la boite

Composants du dispositif de passage des vitesses

Carter d'embrayage

Couvercle ou ensemble de prise de force si le véhicule en est
équipé

e Ensemble de transfert

e & @

2. Déposer les composants du carter de prolongement.
a. Déposer le carter de prolongement.

b. Déposer la retenue des demi-joncs d'arbre secondaire et les
demijoncs apres avoir déposé le jonc d’arrét.

SMT2628 = |

c. Extraire le roulement d'extrémité arriére d'arbre secondaire, puis
déposer 'entretoise.

Extracteur — —
; :

MT-1011



DEMONTAGE

d. Contréler le jeu axial du pignon de renvoi de 5&éme.

Jeu axial de pignon

Pignons Jeu axial mm

Pignon de renvoi de 5éme 0,204 0,47

e Sile jeu trouvé n'est pas dans les tolérances, démonter I'ensem-
ble et vérifier la surface de contact du pignon sur le moyeu, les
rondelles, les bagues, le roulement a aiguilles et I'arbre.

SMT2648

e. Extraire le jonc d'arrét arriére du pignon de renvoi.

e
b 2

SMT2658

f.  Extraire les pieces suivantes.
® Pignhon de renvoi de 56éme

Ensemble de synchro de 5éme avec fourchette et tige de passage
de 5éme

g. Extraire la bague de pignon de 5éme

h.  Deéposer les boulons de fixation de la retenue de roulement, puis
déposer la retenue de roulement.

i.  Extraire le pignon principal de 5éme.

$T30031000

SMT2688

MT-1012



DEMONTAGE

' SMT2698

SMT2718

SMTBBOA

3.
a.
b.

C.
d.

e.

h.

Dépose des composants du carter de boite.
Extraire le jonc d'arrét de roulement d'arbre secondaire.
Extraire le roulement d'arbre secondaire.

Soutenir le poids de I'arbre secondaire a I'aide d'un palan.

Déposer les boulons de fixation du couvercle avant puis déposer
le couvercle avant.

Extraire le pignon de renvoi de la cuvette extérieure de roulement.
Taper a coups légers sur I'extrémité du pignon de renvoi
avant d’extraire le roulement.

Extraire la cuvette extérieure de roulement arriére du pignon de
renvoi.

Taper a coups légers sur P'extrémité du pignon de renvoi
avant de déposer le roulement.

Poser I'ensemble de pignon de renvoi dans le fond du carter de
bofte.

Déposer I'ensemble d’arbre primaire.
Placer le méplat du pignon d’embrayage d’arbre primaire
orienté vers le haut.

MT-1013



DEMONTAGE

Déposer I'ensemble d'arbre secandaire.

o

Déposer I'ensemble de pignon de renvoi.

s
=

_{g}?{::.'-

= RS
A -
i ".__H_:

e
—
/—;)
=
|

SMTBE2A
D

Déposer la plaque de verrouillage de I'arbre de pignon fou de m.
ar. puis déposer le pignon fou de m. ar., les rondelles, les
roulements a aiguilles et I'arbre.




REPARATION DES COMPOSANTS

TT

ST30031000

SMTO46A

SMT418A
==
~-{ ~8T30613000
= i s gl 05, S
I SMT425A
SMT426A

Arbre primaire

DEMONTAGE

1. Déposer le jonc d’arrét et I'entretoise de 'arbre primaire.
2. Extraire a la presse le roulement d'arbre primaire.

INSPECTION

Pignons et arbre

e Vérifier sil'arbre n'est pas félé, usé ou voilé.
e Vérifier si les pignons ne sont pas excessivement usés, ébréchés
ou féles.

Roulements
e S'assurer que les roulements tournent librement et sans émettre

de bruits anormaux. Vérifier également s'ils ne sont pas félés,
piqués ou usés.

REMONTAGE
1. Adapter & la presse le roulement de I'arbre primaire.
2. Monter I'entretoise du pignon d'arbre primaire.

3. Chaoisir un jonc d'arrét correct afin de minimiser le jeu dans la
rainure de I'arbre et le monter en position.
Tolérance de jeu dans la rainure :
020,15 mm
Jonc d’arrét d’arbre primaire :
Consulter S.D.S.

MT-1015



REPARATION DES COMPOSANTS

Pignon principal de 1ére, 2nde et m. ar.| Arbre secondaire et pignons

— Cale d'epaisseur DEMONTAGE

1. Avant le démontage, vérifier le jeu axial des pignons de 1ére,
2nde, 3éme et m. ar.

Jeu axial des pignons

Pignons Jeu axial mm
Pignon principal de 1ére 0,202 0,48
Pignon principal de 2nde 0,20 a 0,60
_SMT2738 | pignon principal de 38me 0,20 20,45
Pignon principal de 3éme Pignon principal de m. ar. 0,20 2 0,44
T ) + Comparateur &
'*;;:f@'- /e cadran
:¥F\r$==‘=’v3[ e Sile jeu mesuré n'est pas dans les tolérances, démonter et vérifier
A la surface de contact des pignons sur le moyeu ainsi que les
rondelles, bagues, roulements a aiguilles et arbres.
Extracteur
SMTO07A

=== ; 2. Déposer le jonc d'arrét du moyeu de 3éme et 4&éme.

3. Extraire le pignon principal de 3éme avec I'ensemble de synchro
de 3éme et 4éme et le roulement & aiguilles du pignon de 3éme.

SMTI08A . :
e — 4. Extraire la bague du pignon de 3éme.
A 5. Déposer le pignon principal de 2nde et le roulement & aiguilles du
o pignon de 2nde.
| \\_L'%é!i' Extracteur
e —Kv32102211
+
Kw32102231
SMT8394] 6 Déposer I'ensemble de synchro de m. ar.

: : 7. Déposer le pignon principal de m. ar. et le roulement & aiguilles du
o pignon de m. ar.

8. Déposer le jonc d'arrét du moyeu de 1ére et 2nde.
—— Extracteur

SMT274B

MT-1016




REPARATION DES COMPOSANTS

SMT387A

Partie

cannelée

Jeu entre ['anneau

de synchro et le

pignon __l
N

SMT140

SMT4184

Arbre secondaire et pignons (Suite)

9. Chasser a la presse le pignon principal de 1ére avec I'ensemble
de synchro de 1ére et 2nde.

INSPECTION

Pignons et arbre

e Vérifier si I'arbre n'est pas félé, usé ou voilé.
e Vérifier si les pignons ne sont pas excessivement usés, ébréchés
ou félés.

Dispositif de synchro

e Vérifier la portion cannelée des manchons d'accouplement, des
moyeux et des pignons pour voir si elle n'est pas usée ou félée.

® Vérifier si les anneaux de synchro ne sont pas félés ou déformés.

e Veérifier si les ressorts de passage des vitesses ne sont pas
déformés.

® Mesurer le jeu entre les anneaux de synchro et les pignons.
Jeu entre les anneaux de synchro et les pignons:

Unité: mm
Standard ‘ Limite d'usure
1éere 1,00a 145
2eme 11at1s
’ ¥ 0,7
3éme et principal 1,00 & 1,45
m. ar. 1,004 1,45
Roulements

e S'assurer que les roulements tournent librement et sans émettre
de bruits anormaux. Vérifier également s'ils ne sont pas félés,
piqués ou usés.

MT-1017



REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre secondaire et pignons (Suite) ‘
REMONTAGE

1. Montage des dispositifs de synchro.

" »‘“| 77 | Synchro de 18ére et 2nde
ﬂ . , ® Les ouvertures des ressorts de cale de passage des vitesses
ALX S

ne doivent pas 8tre alignées les unes avec les autres.

Manchon d'accouplement

Moyeu de
synchro 2"~

Cale de passage
de vitesses

/ Cale de passage
: * de vitesses
=" Ressort de cale

= de passage
SMTO14A

Synchro de 3éme et 4éme

Ressort de cale de passage

~ Ressort de cale
de passage

Manchon
d'accouplement

Cale de passage

= de vitesses 1 SMT315A
Moyeu de synchra— Synchro de m. ar.
Cale de passage de vitesses ;’ e Veiller au sens de montage du moyeu de synchro, des cales
Manchon d'accouplement, [ | de passage de vitesses et du manchon d’accouplement.

® Les ouvertures des ressorts de cale de passage des vitesses
o ne doivent pas étre alignées les unes avec les autres.

Avant

SMT277B
2. Alapresse, adapter I'ensemble de synchro de m. ar. sur le pignon
principal de m. ar. et le roulement a aiguilles de pignon de m. ar.
Chasse —. | ® Veiller au sens de montage de I'ensemble de moyeu de

E - synchro de m. ar.
3.  Monter le pignon principal de 1ére et le roulement a aiguilles de
pignon de 1ére.
( |
SMT278B

MT-1018 4



REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre secondaire et pignons (Suite)
4,
-@

Monter & la presse I'ensemble de synchro de 1ére et 2nde.
Les anneaux de synchro de 1ére et 2nde sont différents.

Cette rainure se trouve

wcété avant uniquement

Anneaux de synchro
de 2nde

e

Anneaux de synchro

de 1ére SMT2798
5. Choisir un jonc d'arrét de moyeu de 1ére et 2nde adéequat pour
minimiser le jeu dans la rainure et le monter en position.
Tolérance de jeu dans la rainure:
i 020,13 mm
S d'arrét de !
: rr?;;eu Ze 1ere Jonc d’arrét de moyeu de 1ére et 2nde :
gt 2nde Consulter S.D.S.
SMT2808
6. Monter le pignan principal de 2nde et le roulement a aiguilles du
> pignon de 2nde.
_ $T33200000 7.
i £ :

Adapter a la presse la bague du pignon de 3éme.
Remanter le pignon principal de 3&éme et le roulement a aiguilles
du pignon de 3éme.

SMT2818

©

Monter a la presse I'ensemble de synchro de 3éme et 4eme.
Veiller a4 respecter le sens de montage de I'ensemble de
synchro.

SMT282B

MT-1019



REPARATION DES COMPOSANTS

) SMT923A

L

Cage intérieure de roule-
ment avant de pignon de|

Cage intérieure de roule-
ment arriére de 0= -l
pignon

de renvoi

SMT924A

SMT9254

SMT3874A

Partie
cannelee

Arbre secondaire et pignons (Suite)

10. Choisir un jonc d’arrét de moyeu de 3éme et 4éme adéquat pour
minimiser le jeu dans la rainure et le monter en position.
Tolérance de jeu dans la rainure:
040,11 mm
Jonc d’arrét de moyeu de 3éme et 4éme :
Consulter S.D.S.

11. Mesurer le jeu axial des pignons de 1ére, 2nde, 3éme et m. ar. en
tant que dernier contréle. - Se référer a la rubrique “Démontage”.

Pignon de renvoi

DEMONTAGE
1. Dépose des composants de pignon secondaire.
a. Déposer le jonc d'arrét de pignon secondaire.

b. Déposer le pignon secondaire, le support de pignon secondaire,
le ressort de pignon secondaire et la bille d'acier.

2. Extraire la cuvette intérieure de roulement avant et arriere de

pighon de renvoi.

INSPECTION

Pignons et arbre

e  Vérifier si I'arbre n'est pas félé, usé ou voilé.
Roulements

® S'assurer que les roulements tournent librement et sans émettre
de bruits anormaux.

Dispositif de synchro

® Veérifier la portion cannelée des manchons d'accouplement, des
moyeux et des pignons pour voir si elle n’est pas usée ou félée.

@ Vérifier si les anneaux de synchro ne sont pas félés ou déformés.

e Verifier si les ressorts de passage des vitesses ne sont pas
déformés.

MT-1020




REPARATION DES COMPOSANTS

Cale d'epaisseur
SMT350A

Cuvette intérieure de
roulement avant

de pignon
de renvol

. |Cuvette extérieure de
|roulement arriére de
pignon de renvoi

§T33200000
ST 33200000

il
- SMTBZEA

Support de

pignon

o n
., secondaire

| Y

|'I__
1
SMT9274A
A\ram>
Ressort
de pignon -~ 8§T25420001
secondalre
SMTO284
SMT284B

Pignon de renvoi (Suite)

e Mesurer le jeu entre les anneaux de synchro et les pignons.
Jeu entre les anneaux de synchro et les pignons:
Unité: mm

Standard |

R | = . |

; 1,00a 1,45 0,7

Limite d'usure

5éme

REMONTAGE

1. Adapter a la presse les cuvettes intérieures de roulement avant et
arriere de pignon de renvoi.

2. Poser le support de pignon secondaire sur le pignon de renvoi
afin de sélectionner un jonc d’arrét de pignon secondaire correct
pour minimiser le jeu dans la rainure.

Tolérance de jeu dans la rainure:
040,15 mm

Jonc d’arrét de pignon secondaire :
Consulter S.D.S.

3. Monter le pignon secondaire, le ressort de pignon secondaire, le
support de pignon secondaire, la bille d’acier et le jonc d'arrét
choisi tandis que I'on comprime le ressort du pignon secondaire.

e Veiller au sens de montage du ressort de pignon secondaire.

e Enduire la bille d’acier de graisse a emplois multiples.

Composants de passage des vitesses

DEMONTAGE

1. Dépose et démontage du couvercle de carter de dispositif de
passage des vitesses.

a. Deéposer le couvercle du carter du dispositif de passage des
vitesses.

MT-1021



REPARATION DES COMPOSANTS ‘

Composants de passage des vitesses (Suite)

b. Déposer les piéces suivantes.
Plongeur de verrouillage de sélecteur
Bouchon de ressort de rappel
Ressorts de rappel

Bille de verrouillage

c. Chasser la goupille de retenue du support de levier de
commande.

‘N

S el

d. Déposer la plaquette guide.

CE) SMT2878

- e. Chasser la goupille de retenue du bras de commande en passant
par le trou du bouchon sur le couvercle de carter.

00

SMT288RB
— f.  Chasser la goupille de débrayage & I'aide d'une tige en laiton en
passant par le trou du bouchon sur le couvercle de carter.

SMT2898

MT-1022




REPARATION DES COMPOSANTS
' Composants de passage des vitesses (Suite)

SMT3288

SMTO50A

SMT2938

KV 31100300

SMT2918B

2. Dépose et démontage du carter de dispositif de passage des

- vitesses.

a. Déposer les piéces suivantes.

® Contact de feu de recul

e Bouchon de verrouillage de passage

e Ressort de rappel

@ Guide de ressort de verrouillage

e Bille de verrouillage

b. Déposer les chapeaux de tige de passage.

c. Chasser les goupilles de retenue du levier de débrayage, de la
fourchette de passage de m. ar. et du support de tige de
fourchette de m. ar.

d. Tout en tirant sur la tige de débrayage et sur la tige de fourchette
de m. ar,, déposer le levier de débrayage, l'interverrouilllage de
débrayage, la fourchette de passage de 1ére et 2nde, 3eme et
4éme et m. ar. et le support de tige de fourchette de m. ar.

e. Chasser la goupille de retenue de I'ensemble de verrouillage de
m. ar. et déposer I'ensemble de verrouillage de m. ar.

INSPECTION

e Vérifier les surfaces de contact et de coulissement pour détecter

les traces d’usures, rayures, bavures de métal ou autres.

MT-1023



REPARATION DES COMPOSANTS

Composants de passage des vitesses (Suite) ‘
REMONTAGE

el 1. Montage du carter de dispositif de passage des vitesses.

a. Monter le verrouillage de m. ar.

Came de
verrouillage
de m. ar,

SMTI56A

~ | b. Reposerl'ensemble de verrouillage de m. ar. et adapter la goupille
. de retenue.

KV31100300

| sMT9s2A

= al :
c. Monter la tige de débrayage en passant par la fourchette de
Fourchette 5 i . ‘ .
de passage passage de 1ére et 2nde, I'interverrouillage de débrayage, le levier
Eahitohetie do e 3eme et de débrayage et la fourchette de passage de 3éme et 4éme.

passage de

: e Veiller au sens de montage de ces pidces.
lére et 2nde .~

d. Monter la tige de fourchette de m. ar. en passant par la fourchette
de passage de m. ar. et le support de tige de fourchette de m. ar.
Veiller au sens de montage de chacune de ces pidces.

e. Aligner la découpe de la fourchette de passage de 1&re et 2nde,

de la fourchette de passage de 3éme et 4éme et du support de
tige de fourchette de m. ar. sur I'interverrouillage de débrayage.

Aligner icj i"
Fourchette de %
passage 1
de m. ar.

SMT2928 f

Monter les goupilles de retenue sur le levier de débrayage, la

fourchette de passage de m. ar. et le support de tige de fourchette
de m. ar.

SMT293E8

MT-1024




REPARATION DES COMPOSANTS

SMT2948

SMT280B

r)

SMT2B8B

SMT2998

Composants de passage des vitesses (Suite)

g-

oo

Embotter les chapeaux d'extrémité de tige de passage en tapant
a coups légers.

Enduire de produit d’étanchéité recommandé la surface
d’aboutement des chapeaux de tige de passage.

Reposer les piéces suivantes.

Contact de feux de m. ar. (Appliquer du produit d'étanchéité
recommandé sur les filetages).

La bille de verrouillage (Enduire de graisse a emplois multiples).
Le guide de ressort de verrouillage (Enduire de graisse a emplois
multiples).

Le ressort de verrouillage

Le bouchon de verrouillage (Appliquer du produit d'étanchéité
recommandé sur le filetage).

Remontage du couvercle de logement de dispositif de passage
des vitesses.

Menter le bras de commande, le support de levier de commande
et la tige de passage sur le couvercle du logement de dispositif de
passage des vitesses.

Adapter la goupille de retenue sur le bras de commande.

Adapter la goupille de retenue sur le support de levier de
commande.

Adapter les bouchons sur le couvercle du carter.
Appliquer du produit d’étanchéité recommanda sur les faces
d’aboutement des bouchons.

Monter la plaguette guide.
Veiller a respecter le sens de montage.

MT-1025



REPARATION DES COMPOSANTS
Composants de passage des vitesses (Suite) .

@® f.  Monter le couvercle du carter de dispositif de passage des

> ' vitesses sur le carter.

e Toujours utiliser des boulons neufs pour la partie A étant
donné qu'il s’agit de boulons auto-étanchéifiants.

= 3. Remonter les piéces du carter de dispositif de passage des
L/ vitesses comme illustré ci-contre.

i
-]
7 SMT301B

| W i
Jol
g ol

Composants du carter
JOINT D’HUILE DE COUVERCLE AVANT
Dépose

Repose
e Garnir la lévre du joint d’huile de graisse & usages multiples
avant sa repose.

sMT9424 - N/ JOINT D’HUILE ARRIERE
Dépose

SMT3038

MT-1026



REPARATION DES COMPOSANTS

Composants du carter (Suite)

Repose

e Garnir la lévre du joint d’huile de graisse a usages multiples
avant sa repose.

T304B

2 o)




REMONTAGE

Remontage des composants du carter de bofte.

a. Remonter I'arbre de pignon fou de m. ar., les rondelles de butée,
les roulements 2 aiguilles et le pignon.

e Veiller au sens de montage du pignon fou de m. ar. et des
rondelles.

b. Monter la plaque de verrouillage de I'arbre de pignon fou de m. ar.

c. Poser I'ensemble de pignon de renvoi au fond du carter de bofte.

SMTBE6A

d. Poserl'ensemble d'arbre secondaire sur I'ensemble de pignon de

renvoi et en soutenir le poids a l'aide d'un palan.

SMT305B

e Aligner la partie appariée des dentures de pignon de renvoi et
de pignon secondaire vers le haut.

e. Adapter 'ensemble d’arbre primaire en tapant a coups légers sur

I'extrémité de l'arbre.
e Placer la découpe du pignon d’embrayage de Parbre primaire
vers le haut.

Maillet & téte élastique SMT306B

MT-1028




REMONTAGE

f. Adapter la cuvette extérieure de roulement avant de pignon de
renvoi en tapant & coups légers tout en maintenant I'ensemble de
pignon de renvoi.

e Veiller a respecter le sens de montage.

g. Adapter la cuvette extérieure de roulement arriére de pignon de
renvoi en tapant & coups légers tout en maintenant I'ensemble de
pignon de renvoi.

e Veiller a respecter le sens de montage.

h. Enlever le palan.

Monter les composants du carter de prolongement.
Adapter I'outil spécial sur le carter de boite.

-KV32102400 gpro67A

-b. Monter la bague du pignon de 5éme.
\ST22452000 /\: c. Déposer l'outil KV32102400 (Outil de blocage du pignon de
A

renvoi).
p %

SMT3088
e d. Reposer le couvercle avant.
| e Toujours utiliser des boulons neufs pour la partie A étant
donné qu’il s’agit de boulons auto-étanchéifiants.
SMTZQBBJ

. | MT-1029



REMONTAGE

e. Monter le carter d’embrayage.

SMT3198B

f.  Monter I'outil spécial sur le carter de boite.

Lo B i e
E'e;:""\;\ X o
= \\szﬁr: T o oy KV32102501
\.\ el : AN

g. Poser le carter de boite sur deux cales de bois placées sous le
carter d’embrayage.

h. Monter le roulement d'arbre secondaire sans jonc d'arrét pour
éviter qu'il n'endommage le carter de bofte. ‘

e Veiller a respecter le sens de montage.
i.  Adapter le jonc d'arrét en position.

j. Remontage du pignon principal de 5éme (FS5R50A uniquement).

e Veiller & respecter le sens de montage.

k. Déposer l'outil KV32102500 (Outil de blocage de l'arbre se-
condaire).

LD

Avant e
SMTB872A

MT-1030




REMONTAGE

L e
B

ﬁg\‘%} S A )
R R T )
- =0y 'L\\_ ) = G A
NS P S il

Manchon d'accouplement

de Séme Coté arrigre

1
Caleb de passage
de 5eme

Synchro de 5éme
{Avec le pignon de renvol de 5eme)

SMTO9E8A

e SMT313B

n.
(& X

Monter la retenue de roulement et mater 4 boulons torx en deux
points.

Adapter le dispositif de synchro de 5&éme sur le pignon de renvoi
de 5eme.

Veiller a respecter le sens de montage des cales de passage
de vitesses et du manchon d’accouplement de 5éme.

Monter le céne de synchro de 5éme.
Monter la rondelle du céne de synchro de 5éme.

Chaoisir un jonc d'arrét arriére de pignon de renvoi adéquat pour
minimiser le jeu dans la rainure et le monter en position.
Tolérance de jeu dans la rainure:
020,15 mm
Jonc d’arrét arriére de pignon de renvoi :
Consulter S.D.S.

En tant que dernier contréle, mesurer le jeu axial du pignon de
renvoi de 5éme - Voir la rubrique “Déemontage’.

MT-1031



REMONTAGE ‘

r.  Monter I'entretoise d'arbre secondaire et le roulement arriére.

s.  Choisir un jeu de demi-joncs adéquat de maniére a minimiser le
jeu dans la rainure et le monter en position.
Tolérance de jeu dans la rainure:
040,13 mm
Demi-joncs arriére d’arbre secondaire :
Consulter S.D.S.

t. Monter la retenue de demi-joncs puis le jonc d'arrét arriére d'arbre
secondaire.

SMT314B

u. Adapter le carter de prolongement et serrer les boulons de
fixation.

® Toujours utiliser des boulons neufs pour la partie A, étant
donné qu’il s’agit de boulons auto-étanchéifiants.

SMT316B

3. Monter les piéces extérieures de la boite.

a. Adapter le carter du dispositif de passage des vitesses et le joint
sur le carter de boite.

e Toujours utiliser des boulons neufs pour la partie A, étant
donné qu’il s’agit de boulons auto-étanchéifiants. .

SMT317B

b. Monter le couvercle de la prise de force et le joint.

SMT3188B

MT-1032




. CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGES (S.D.S.)

Caractéristiques générales

Modéle de boite de vitesses FS5R50A
Nombre de vitesses 5
Type de synchromsanon Warner
! 3
Disposition des vitesses F N H-I
4 A
1ére 4,556
2nde 2,625
Rapport des demulnph— 3eme 1,519
cation : 4eme | 1,000
5éme | 0,836
I m. ar. 4,245
Pignon |
d'atta- | 26
que
] 1&r a4
Arbre ~
seconclaire| 2nde 39
‘I 3&me as
: 5eme 23
m. ar. 41
Nombre Pignon
de dents d’atta- 35
que
18
Arbre de ik e
renvoi 2nde 20
3éme 31
5eme 37
. m. ar. 13

Pignon intermédiaire

i 27
de marche arriere

Contenance en huile litres 39




CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGES (S.D.S.)

JEU AXIAL DES PIGNONS

Inspection et réglages
Jonc d’arrét de moyeu de 1ére et 2nde

Pignons

Jeu axial mm

Pignon principal de 1&re
Pignon principal de 2nde
Pignon principal de 3&me

Pignon de renvoi de surmultipliée

(FSSRA50A uniguement)

Pignon principal de marche arriére

0,20 4 0,48
0,20 4 0,60
0,20 4 0,45

0,20 a 0,47

0204 0,44

JEU ENTRE LES ANNEAUX DE SYNCHRO ET

Jeu abmissible

040,13 mm

Epaisseur mm
2,05
2,15

Numéro de pigce

32348-01T00
32348-01T01

Jonc d’arrét de pignon secondaire

LES PIGNONS
Unité: mm
i Standard Limite d'usure
1ere 1,00 4145
|
2nde 1,1415
3eme et arbre
G 1,00 4145
primaire 07
Surmultipliée
(FSER50A  unique- 1,00 & 1,45
ment)
Marche arrigre 1 1,00 4145
[
JONCS D’ARRET DISPONIBLES
Jonc d’arrét d’arbre primaire
Jeu abmissible

040,15 mm

Epaisseur mm

Numéro de pigce

1,75
1,85
1,95
2,05
215

32204-01T00
32204-01T01
32204-01T02
82204-01T03
32204-01T04

Jonc d’arrét de moyeu de 3eme et 4éme

Jeu abmissible

0a0,10 mm

Epaisseur mm

Numéro de piéce

1,85
2,00
2,05
2,10
2,15
2,20

32348-01T10
32348-01T11
32348-01T12
32348-01T13
32348-01T14
32348-01T15

Jeu abmissible

Lip .Epaisseur mm
2,35
2,50
2,65

2,80

040,15 mm

Numéro de pigce

32348-01T20
32348-01T721
32348-01T22
32348-01T23

Jonc d’arrét arriere de pignon de renvoi

Jeu abmissible

Epaisseur mm

024015 mm

Numéro de ﬁiéce

1,35
1,45
1,55
1,65
175
1,85

32204-01T10
32204-01T11
32204-01T12
32204-01T13
32204-01T14
32204-01T15

ANNEAUX EN C DISPONIBLES
Anneau en C d’arbre secondaire

Jeu abmissible

Epaisseur mm

5,02
5,10
5,18
5,26
534
5,42
5,50
5,58
566
574

04013 mm

Numéro de pidce

32528-02T00
32528-02T01
32528-02T702
32528-02T03
32528-02T04
32528-02T05
32528-02T06
32528-02T07
32528-02T08
32528-02T09
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PREPARATION

OUTILLAGE SPECIAL

*: Outil spécial ou équivalent en vente dans le commerce

Numéro de l'outil

Nom de I'outil Bpsceven

ST2354C000* Dépose et repose de la goupille de retenue des

Chasse goupille fourchettes

§T30031000% Dépose de I'ensemble de synchro de 1ére et 2nde
X Extracteur Dépose du roulement de butée arriére du pignon

de renvoi
Dépose du roulement d'arbre primaire

\' WH

ST33290001* y Dépose du joint d'huile arriére
Extracteur
b
ST33230000% = - Dépose de |'arbre secondaire et des pignons de
\ Chassoir A\ s i renvoi
" 2N \
i1
! a\ » = a: 51T mm
! N b: 26,5 mm &
ST22350000* Dépose du roulement avant de pignon de renvoi
Chassoir a (A utiliser avec KV38100300.)
> H ==
\ T ol =5 a: 34 mm p
b e b: 28 mm &
KV38100300* Dépose du roulement avant de pignon de renvoi

Chassoir ¥ e (A utiliser avec ST22350000.)

Repose du roulement arrigre de pignon de renvei

2 a 54 mm &
b: 32 mm
ST30720000* ) F Dépeose du roulement avant d'arbre secondaire
Chassoir { ;]4 Y = ¥ Repose du roulement avant d'arbre secondaire
g a| ®
— a: 77 mm p
Vo= b: 55,5 mm ¢
5T33210000* Repose du roulement avant de pignon de renvoi
\Chassoir { - " 4 Repose du joint d'huile de couvercle avant
f o\ b"
v 2 )1. a: 44 mm H
2 b: 24,5 mm &
ST33220000* ; Depose et repose du roulement arriére de pignons
Chassaoir ‘\-"'_ de ranvai
L
\ b
) 2\ \ i a: 37 mm ¢
A_/"" % b: 22 mm &

e MT-2




PREPARATION

*: Qutil spécial ou éguivalent en vente dans le commerce

Muméro de I'outil

Nom de ['outi Description
ST306813000* Repose du roulement d'arbre primaire
Chassoir
\ f ' a: 72 mm
b: 48 mm
ST37730000* Dépose du roulement arrigre de pignon de renvoi
Chassair / Repose de la bague de pignon de surmultipliée
| s Repose du céne de marche arriére
: ,AQ/V Repose du pignon de renvei de marche arrlere
" 5 “Y// Repose du roulement d'extrémité arriére de pi-
' 8y gnon de renvoi
X a: 40 mm &
b: 31 mm ¢

Repose du moyeu de marcha arridre
Repose du roulement arriere d'arbre secondaire

a: 45 mm b
b: 36 mm &

ST33400001*
Chassoir

X

Repose du joint d'huile arrigre

|3 a: 60 mm $
b: 47 mm ¢
ST36730000* - \\ Repese du pignon secondaire sur le pignon inter-
Chassoir K \ | médiaire de marche arriére
i Z

“a: 50 mm @
b: 39 mm &




PREPARATION

OUTILLAGE EN VENTE DANS LE COMMERCE

Nom de ['outil Deseripticn
Extracteur > Dépose du roulement d'extrémité arrigre de pi-
gnon de renvoi
Dépose du roulement arriére d’arbre secondaire
Dépose du moyeu de synchro de marche arrigre
Dépose du pignon de renvoi de marche arriére
Chassoir Repose du jonc d'arrét de pignon secondaire
\
X T
;‘ ol = a: 44,5 mm ¢
b: 38,5 mm ¢
Chassoir Repose du pignon principal de surmultipliée
" Repose de la bague de pignon de marche arriére

= b{/ a: 44,5 mm &
b: 40,5 mm ¢




ENTRETIEN SUR VEHICULE

I'SMT3z18

/ﬁ:hasso:r adequat

SMTA30R

Remplacement du joint d’huile arriére

DEPOSE

1. Déposer la boite de transfert — Se reporter & la section TF.
2. Extraire le joint d'huile arridre.

REPOSE

1. Monter le joint d'huile arriére.
e Avant la repose, garnir la lévre du joint de graisse a usages
multiples.

2. Reposer la boite de transfert — Se reporter & la section TF.

Contrdle du contact de position
CONTACT DE FEU DE RECUL

e \Vérifier la continuité.

Position de changement Continuité
Marche arriére Cui
Sauf marche arriére Non




DEPOSE ET REPOSE

/
Kj;f{n[ A

& Sram B
Démarraur’ Logament ]
K Produi d'embrayage
W d'étanchéite s
Y

d'étanchéité préconisé

!@%
EZZ23 : Mettre du prodult,
[piéce d'origine /
%%zzrz?f?

Nissan: KV&10-00250)
ou equivalent SMTA328

O
@ M/T & gousset du moteur

® Gousset du moteur & M/T SMT4338.

SMTa348

Depose

Déposer les arbres de transmission avant et arridgre — Se
reporter a la section PD,

® Déconnecter le levier de commande de transfert de la boite de
transfert.

e Saparer le logement de la commande de la boite de vitesses du
logement de changement de vitesse une fois que la traverse de
montage arrigre du moteur a ét8 déconnectée du chassis.

e Déposer la boite de vitesses avec la boite de transfert du
moteur,

e Supporter la boite de vitesses manuelle avec la boite de
transfert en la déposant.

Hepose

® Appliquer du produit d'étanchéité recommand$ sur les faces
d'aboutement de la plaque arriére du moteur.

e Serrer tous les boulons de fixation de la boite.

Boulon Couple de serrage Nim (kg-m) ¢'mm
1 3944940250 65
2 29239 (30240 60
29439 (30440 40

® Appliquer du produit d'étanchéité recommandé aux faces
d'aboutement du carter de pignon de surmultipliée.

® Reposer le logement de commande de bofte.

Dimension des tétes de boulons:
Boulon A 12 mm
Boulon B 13 mm
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Composants de la commande de boite de

vitesses
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DEMONTAGE

Composants du carter
1. Déposer le bouchon de bille de verrouillage, le ressort de
verrouillage ainsi que la bille de verrouillage puis la butée

d'interverrouillage.
La bille de verrouillage risque de tomber dans le carter de bofte si

I'ensemble d'interverrouillage est déposé en méme temps.

1 y T \\ NiA
e f 4
TUUH'!EV‘S‘/\
‘ \J
¥ LAl SMT366A |
: i - 2. Déposer le logement de commande, le ressort de rappel et la
bille de verrouillage.

3. Chasser la goupille de retenue du bras de passage.

4. . Déposer le carter de pignon de surmultipliée muni du bras de
passage en le frappant Iégérement,

sl =
Lr Marteau de

— carrossier
= S|\ iEniTAsDY

. MT-11
b



DEMONTAGE

Composants du carter (Suite)
5. Déposer le couvercle avant ainsi que le joint.

6. Déposer I'anneau de butée ainsi que le jonc d'arrét de roule-
ment d'arbre primaire.

g ! Jf o) icu?c d'a(rét
o AN
L Jone d'arrét de roulement \
N d'arbre primaire SMTIT1A

7. Déposer le carter de boite en le frappant 1égérement.

- Marteau de
carrossier

SMT3724

8. Déposer le joint d'huile de couvercle avant.

Composants de la commande de boite de
vitesses

1. Monter la plague adaptatrice dans un étau,
2. Déposer la tige de fourchette de surmultipliée et de marche
arriére.

-

MT-12



DEMONTAGE

S§T23540000—
\ 3

Fignon —j= Jeu axial

Arbre oy /”"

\
)

&Y

bague |

Y

'

e

SMT376A |-

. sMT4634 |

£

Composants de la commande de boite de
vitesses (Suite)

3. Chasser la goupille de retenue du levier de passage.

4. Déposer le levier de passage ainsi que l'interverrouillage de
passage tout en extrayant la tige de passage puis déposer les
fourchettes de 1ére et 2nde, 38me et 4édme et marche arrigre.

5. Chasser la goupille de retenue de la fourchette de surmultiplige.
6. Extraire la tige de fourchette de surmultiplide puis déposer la
fourchette de surmultipliée.

Composants de la boite

1. Mesurer le jeu axial de chaque pignon avant de déposer les
pignons et les arbres.

Pignon Jeu axial mm
Pignon principal de 1ére 0,23 4 0,33
Pignon principal de 2nde 0,234 0,33
Pignon principal de 3éme 0,234033
Pignon de renvoi de surmultipliée 0,23a0,33
Pignon principal de marche arriere 0,33 4043

e Sile jeu axial n'est pas dans les limites spécifiges, demaonter et
vérifier la surface de contact du pignon avec le moyeu, la
rondelle, la bague, le roulement & aiguilles et I'arbre.

2. Déposer les composants arriére de l'arbre secondaire et du
pignon de renvoi.
a. Déposer le manchon d'accouplement de marche arriére.

- MT-13



DEMONTAGE

Composants de la bolte (Suite)

b. Déposer le jone d'arrét arridre de |'arbre secondaire et le jonc
d'arrét arriére du pignon de renvoi,

c. Déposer la pidce de maintien d'anneau en C ainsi que les
anneaux en C de |'arbre secondaire.
Chasser les anneaux en C & I'aide d'un poingon et d'un marteau.

d. Extraire le roulement d'extrémiﬁ 3 arrigre du pignon de renvoi,
e. Deposer le pignon intermédiaire de marche arridre ainsi que les
rondelles de butée de pignon intermédiaire de marche arriére.

i

f.  Extraire le pignon principal de marche arrigre accoupl§ a
I'entretoise d'arbre secondaire et au moveu de synchro de
marche arrisre puis déposer les roulements 4 aiguilles de
pignon de marche arridre.

o

g. Ex_t__ra'___mpignon de renvoi defff :'f'che“a'rr__i.\'ére.
h. Déposer le manchon d'accouplement de surmultipliée avec
l'annea  syhchro de surmultiplide, I'anneau de synchro de

ressorts de cale de synchro.




DEMONTAGE

Composants de la boite (Suite)

j.  Extraire le pignon de renvoi de surmultiplige avec le cone de
marche arriére.

3, Chasser alternativement l'arbre secondaire et le pignon de
renvoi.

b

Abselument ch’ﬁ l'arbre aecondul'r__n_ et le pignon de renvol alternativement afin de ne pas
laisser la surface avant de I'un heurter la surface arriére de l'autre. SMT772A

4. Déposer les composants avant de |'arbre secondaire.

a. Déposer la rondelle de pignon de 1ére ainsi que le bille d'acier.

b. Déposer le pignon principal de 1&re ainsi que le roulement a
aiguilles de pignen de 1ére.

bague de pignon
onde.




DEMONTAGE .

Composants de la boite (Suite)
Chasser le pignon principal de 38me avec I'ensemble de syn-

e,
chro de 38me et 4éme et le roulement & aiguilles de pignon de
3éme.

SMT:XB!’JJ
B — = 5. Déposer les composants avant du pignon de renvoi.
a. Déposer le roulement de butée arridre du pignon de renvoi.

SMTa04A

b. Déposer les composants du pignen secondaire,

SMT470A AR 5 ¢ - =
. 6. Déposer le roulement d'arbre primaire.

= a. Déposer le jonc d'arrét d'arbre primaire ainsi que I'entretoise.

b. Chasser le roulement d'arbre primaire.

' SMTAaz04A

MT-16
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DEMONTAGE

7

Composants de la boite (Suite)

Déposer les roulements des composants du carter de boite.

_houié_ment avgnf_d_eﬁﬁﬁn_de renvoi dans le
carter de boite

i

§T22350000
)

: - SMT3IBBA SMT396A
R_o 4lement o ”“Té"‘“é Iarriere ded Roulement arriére de pignon de renvoi
E:g:g: :: (sir::'!ot:it‘i’:;i:ee carler de dans la plaque adaptatrice
1
| SMT390A - SMT3044
|
i
o,
&
&% MT-17

Roulement avant d'arbre secondaire
dans la plaque adaptatrice




INSPECTION

s = Composants de la commande de boite de
: vitesses
e Contrdler la surface de contact et la surface de glissement pour

voir si elles ne sont pas usées ou rayées et si elles ne présentent
pas des aspéritds ou autres défauts.

Composants de la boite
PIGNONS ET ARBRES

@ Contrller les arbres pour voir s'ils ne sont pas félés, usés ou
pligs,

e Contrdler les pignons pour voir s'ils n‘ont pas d'usure exces-
sive, s'ils ne sont pas dbréchés ou falés,

L : - SMY3864]

SMT423A |

ENSEMBLES DE SYNCHRO

e ® Controler la partie cannelée des manchons d'accouplement,
Partie des moyeux et des pignons pour voir si elle n‘est pas usée ou

cannelée félée‘

e Contrdler les anneaux de synchro pour voir s'ils ne sont pas
f&lés ou déformés.

e Contrdler les cales de synchro pour voir si elles ne sont pas
usées ourdéformées. :

® Contrdler les ressorts d'écartement pour voir s'ils ne sont pas
déformés.

Jeu entre 'anneau de synchro et le pignon

TS = Jeu entre I'anneau i M
£ de synchro et le _ 4
e . Standard
SE

Limite d'usure

1ére et 2nde 105413 0,7
3éme et arbre primaire 1,05a13 0,7
Surmultipliée 105413 0.7

Remplacer I'anneau de synchro si le jeu est inférieure a la limite
d'usure.

MT-18 .

SMT140




INSPECTION

+~Cone de
,r' fnarche arrigre

Anneau d?
synchro de
marche arrigre

Bati adéquat

SMTAZan

IS

o N
~ / |
SMTAT8A |

Composants de la boite (Suite)

e Mesurer l'usure de l'anneau de synchro de marche arriére.

a. Mettre I'anneau de synchro a sa place sur le cdne de marche
arrisgre.

b. Enfoncer l'anneau de synchro contre le cdne de marche arriére
en le poussant autant que possible et mesurer la dimension “A"

a l'aide d'un comparateur a cadran.
Unité: mm

Standard Limite d'usure

Dimension “A" —-0,14035 o7

c. Remplacer 'anneau de synchro si la dimension "A” est sups-
rieure a la limite d'usure.

ROULEMENTS

® S'assurer que les roulements tournent librement et ne présen-
tent pas de bruits, falés, piglres ou usure.



REMONTAGE

Composants de la boite

1. Reposer les roulements dans les composants du carter.

Roulement a\ra'nl de pignon de renvoi dans le Houlement avant d’arbre secondaire dans
carter de boite A la plaque adaptatrice ¢

4T§3210000 R
i SMTIBDA
Roulement d’extrémité arriére de pignon
de renvoi dans le carter de pignon de
surmultipliée

SMT397A
Roulement arriére de pignon de renvoi dans la
plaque adaptatrice

- SMT:_{EHA

SMT3354

2.

Reposer le roulement d'arbre primaire.
a.

Enfoncer & la presse le roulement d'arbre primaire.
b. Reposer I'entretoise d'arbre primaire.

¢. Choisir un jonc d'arrét approprié d'arbre primaire pour minimi-
ser le jeu de la rainure,
Jeu admissible de rainure:
0a0,1 mm

SMTa26A

MT-20




REMONTAGE
. Composants de la boite (Suite)

Jonc d'arrét d'arbre primaire

Epaisseur mm MNuméro de pigce
1,89 32204-01G00
1,98 32204-01GO1
2,05 32204-01G02
2,12 32204-01G03
2,18 32204-01G04

d. Reposer le jonc d'arrét choisi sur I'arbre primaire.

s 3. Reposer les composants sur le pignon de renvoi.
= a. Reposer les composants du pignon secondaire.
2 & Lors de la repose du jonc d'arrét de pignon secondaire, le frapper

a la position sur le pignon de renvoi.

SMTE774

b. Reposer le roulement de butée arriére de pignon de renvoi.

S 1'1305.!\
) 4, Reposer les composants avant de |'arbre secondaire.
a. Monter I'ensemble de synchro de 18re et Znde.

—___ Manchon d'accouplement
s g

. Moyeu de synchra

Cale de

synchro

Rassort d'&cartement
SMT421A

. MT-21




REMONTAGE

Composants de la boite (Suite)

Moyou de synchro | b. Monter I'ensemble de synchro de 38me et 48me.
~ Manchon
_i=, d'accouplement

— Ressort |
d'écartement L

= SERNTAGY]

c. Enfoncer a la presse I'ensemble de synchro de 3&@me et 4éme
avec le pignon principal de 3éme et le roulement a aiguilles de
pignen de 38me.

Veiller au sens de I'ensemble de synchro.

d. Choisir un jonc d'arrét approprié pour minimiser le jeu de la
rainure.
Jeu admissible de rainure:
0ao0,1mm

Jonc d'arrét avant d'arbre secondaire

Epaisseur mm Numéro de piéce
1,88 32204-01G00
1,98 32204-01GO1
SMT4004 2,05 32204-01G02
2,12 32204-01G03
2,19 32204-01G04

e. Reposer le jonc d'arrét choisi sur l'arbre secondaire.

= f. Enfoncer & la presse I'ensemble de synchro de 1é&re et 2nde
— avec le pignon principal de 2nde et le roulement & aiguilles de
pignon de 2nde.

SMTa01A
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REMONTAGE

Roulement de butée

renvol
Composants de
pignon secondaire

Roulement de butée

arrlére de pignon
de renvol

avant de pignon de, @
|

Composants de la boite (Suite)

g. Enfoncer a la presse la bague de pignon de 1ére a l'aide de la
rondelle de pignon de 1ére.

h. Reposer le pignon principal de 1ére ainsi que son roulement &
aiguilles.

i Reposer la bille d'acier ainsi que la rondelle de pignon de 1ére.
Enduire la bille d’acier et la rondelle de pignon de 1ére de graisse
a usage multiple avant la repose.

5. Llors du remplacement du carter de boite de vitesses, du
pignon de renvoi, du roulement de butée de pignon de renvoi
ou des composants du pignon secondaire, choisir une cale de
roulement avant approprié de pignon de renvoi.

a. Reposer le pignon de renvoi muni des composants du pignon
secondaire et des roulements de butée avant et arridre de
pignon de renvoi sur la plague adaptatrice.

b. Déposer la cale de roulement avant de pignon de renvoi du
carter de boite de vitesses.

c. Disposer la plaque adaptatrice ainsi que I'ensemble de pignon
de renvoi dans le carter de boite de vitesses tourné a I'envers.

MT-23



REMONTAGE

Comparateur
a cadran

-l— Fignon de renvoi

T 1\
_',_\:’ “— Jeu axial

masuré
SMTETBA

Iintermédiaire de
marche arriére
"’_ Roulement a
Pignon intermédiaire aiguilles da pignon
de marche arnere —_— intermédiaire

de marche arriére
S WS)

— Flondelle de butée
arriere de pignon
__ intermédiaire

de marche arriére

Axe Intermédiaire

de marche arriere

Rondelle de butée
@/_ avant de pignon

SMT4428

Composants de la boite (Suite)

d.

Serrer |a plague adaptatrice sur |e carter de boite de vitesses a
I'aide des deux boulons,
Mettre un comparateur & cadran sur l'extrémité arrigre du
pignon de renvoi.
Faire jouer le pignon de renvoi verticalement et relever l'indi-
cation du comparateur a cadran.
Choisir la cale appropriée a l'aide des indications du tableau
ci-dessous.

Jeu axial du pignon de renvoi:

0,10 & 0,25 mm

Tableau de choix de cale de roulement avant appropride de
pignon de renvoi

Indication du compara- Epaisseur de
teur & cadran rondelle appropriée Numéro de pigce
mm mm
0,93 a 1,02 0,88 32218-01G11
1,034a1,12 0,96 32218-01G12
1,134 1,22 1,04 32218-01G13
1,232 1,32 112 32218-01G14
1,334 1,42 1,28 32218-01G15
1,434 1,52 1,36 32218-01G16
1,534 1,62 1,44 32218-01G17

@

Lors du remplacement du carter de pignon de surmultiplige, du
pignon intermédiaire de marche arriére, de I'axe intermédiaire
de marche arridgre ou de la rondelle de butée de pignon
intermadiaire de marche arridre, choisir une rondelle de butée
arrigre appropriée de pignen intermédiaire de marche arridre.

Reposer le pignon intermédiaire de marche arrigre, les roule-
ments & aiguilles de pignon intermédiaire de marche arrigre, les
rondelles de butée de pignon intermédiaire de marche arriére
ainsi que I'axe intermédiaire de marche arrigre dans le carter de
pignon de surmultiplige.

Reposer A ou B ci-dessous lors du remplacement de la rondelle
de butée arriére de pignon intermédiaire de marche arriére.

Rondelle de butée arriére de pignon intermédiaire de marche
arriére

Epaisseur mm Numéro de piéce

32284-01G10
32284-01G11

1,97
B 2,07

MT-24




. REMONTAGE

Composants de la boite (Suite)

b.  Mettre un comparateur & cadran sur I'extrémité avant de 'axe
intermédiaire de marche arridre.

c. Poser une régle sur la surface avant du carter de pignon de
surmultiplide afin d'immobiliser I'axe intermédiaire de marche
arridre.

d. Faire jouer I'axe intermédiaire de marche arrigre verticalement
et mesurer le jeu axial du pignon intermédiaire de marche
arriére.

Jeu axial de pignon intermédiaire de marche arridre:
0,30 4 0,53 mm

e. Sile jeu n'est pas dans la valeur spécifide, remplacer la rondelle
de butae arriére de pignon intermédiaire de marche arriére par
I'une des pigces A ou B et vérifier de nouveau.

7. Reposer |'arbre secondaire ainsi que le pignon de renvoi sur la
plaque adaptatrice et I'arbre primaire sur I'arbre secondaire.

a. Monter la plaque adaptatrice dans un &tau et enduire le roule-
ment arridre de pignon de renvoi de graisse & usage multiple.

SNIT4a0A |~

—————— b. Enfoncer légérement I'arbre secondaire sur son roulement
avant.

Marteau de ' . =

T Ne pas enfoncer complatement I'arbre secondaire afin de permet-

tre la repose du pignon de renvoi.

¢. Reposer le pignon de renvoi ainsi que son roulement arridre et
reposer larbre primaire, le roulement pilote et I'entretoise sur
I'arbre secondaire.




REMONTAGE ; .

Composants de la boite (Suite)
Lors de lintroduction du pignon de renvoi dans son roulement
arridre, relever légérement le galet supérieur du roulement arriére
de pignon de renvoi a l'aide d’un tournevis.

Relever avec un tournevis

__smT4aa2A

[ i d. Monter complétement I'arbre secondaire ainsi que le pignon de

Marteau de 7 A G % s 5
Gamnasiel * renvoi en frappant I'arriére de la plague adaptatrice et en tirant

sur l'arbre secondaire,

———— TR T = 8. Reposer les composants arrigre sur l'arbre secondaire et le
pignon de renvoi.

a. Reposer la bague de pignon de surmultipliée tout en appuyant
sur l'avant du pignon de renvoi.

= Pousser
le pignen
de renvoi.
~§T37 ?‘)OUIH
L

1
|
SMT444A[

b. Reposer le pignon principal de surmultiplide.

Veiller au sens du pignon principal de surmultipliée (B est plus

large que A, comme indiqué sur la figure ci-contre).

¢. Reposer la plaque adaptatrice munie de sa pignhonnerie sur le
carter de bolte de vitesses.

d. Reposer le roulement & aiguilles du pignon de surmultiplige
puis reposer le pignon de renvoi de surmultipliée ainsi que 'axe
intermé&diaire de marche arrigre.

e. HReposer le cdne de marche arriére.

STa7750000

a
SMTEH?J

- MT-26




. REMONTAGE
Composants de la boite (Suite)

Ressort de cale de synchro, f.  Reposer les ressorts de cale de synchro ainsi que I'anneau de
L/ synchro de marche arriére sur le manchon d’accouplemem\de
(=gt surmultiplie. Puis reposer cettes pigces et I'anneau de synchfo
4, de surmultiplide sur le pignon de renvoi de surmultipliée.
Anneau de syrichro Veiller au sens du manchon d’accouplement de surmultipliée.
de marche arriere

Avant ‘

s
=
T
Manchon I 1
d'accouptement de surmultipliée SNITEZ1 Ai

g. Reposer le pignon de renvoi de marche arriére.

h. Reposer le roulement 2 aiguilles de pignon de marche arriére
puis reposer le pignon principal de marche arridre, le pignon de
renvoi de marche arrigre ainsi que les rondelles de butée de
pignon intermédiaire de marche arrigre,

i. Reposer le moyeu de marche arridre.
Veiller au sens du moyeu.

j.  Reposer le roulement d'extrémité arridre de pignon de renvoi,
k. Désaccoupler la plaque adaptatrice du carter de bolte de
vitesses et la monter sur un étau,

MT-27




REMONTAGE

SMT453A

Pinces & jonc
d'arrét

SMTAS6A

Composants de la boite (Suite)

I.  Choisir un anneau en C approprié pour minimiser le jeu de la

rainure.
Jeu admissible de rainure:
04ao0,1 mm
Anneau en C d’arbre secondaire
Epaisseur mm |Numéro de pigce| Epaisseur mm | Numéro de pigce
283 3234B-01G15 3,19 32348-01G07
2,70 32348-01GO0 3,26 32348-01G08
2T 32348-01G01 3,33 32348-01G09
2,84 32348-01G0O2 3,40 3234B-01G10
2,91 32348-01G03 3,47 32348-01G11
2,88 32348-01G04 3,54 32348-01G12
3,05 32348-01G05 3,61 32348-01G13
3,12 32348-01G06 3,68 32348-01G14

m. Reposer I'anneau en C choisi, la pigce de maintien d'anneau en

C ainsi que le jonc d'arrét d'arbre secondaire,

n. Reposer 'entretoise et choisir un jonc d'arrét arriére appropria

de pignon de renvei pour minimiser le jeu de la rainure.

Jeu admissible de rainure:
0a0,1mm

Jonc d'arrét arriére de pignon de renvoi

Epaisseur mm

Numéro de piéce

1,26
1,32
1,38
1,44
1,50
1,56
1,62
1,68
1,74

32236-01G08
32236-01G00
32236-01G01
32236-01G0D2
32236-01G03
32235-01G04
32236-01G05
32236-01G06
32236-01G07

o. Reposer le jonc d'arrét arrigre de pignon de renvoi choisi.

p. Reposer le manchon d'accouplement de marche arriére.

Veiller au sens du manchon.

g. Exécuter une derniére vérification de jeu axial de chacun des

pignons. Consulter le titre "“DEMONTAGE".
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REMONTAGE

SMTABTA

| |____SMTS88A

IS
e s

P

5
Fa Fietage du
boulan

N SMTAB0A

Composants de la commande de boite de
vitesses

1. Reposer la tige de fourchette de surmultipliée ainsi que la
fourchette de surmultipliée puis reposer la goupille de retenue
sur cette derniére.

2. Reposer les fourchettes de 1ére et 2nde, 38me et 48me ainsi
que de marche arriére sur le manchon d'accouplement.

3. Remonter la tige de passage dans le trou des fourchettes, du
levier de passage et de l'interverrouillage puis reposer la gou-
pille de retenue dans le levier de passage.

S’assurer que la tige de passage est parfaitement mobile.

Composants du carter

1. Reposer le joint d'huile de couvercle avant.

Enduire la lévre du joint de graisse & usage multiple.

2. Reposer la cale de roulement avant choisi de pignon de renvoi
dans le carter de boite.

Enduire de graisse a usage multiple.

3. Enduire |a surface d'appui du carter de boite de produit d'étan-
chéité.

4. Reposer I'ensemble de pignonnerie dans le carter de boite.

5. Reposer le ressort de verrouillage ainsi que la bille de verrouil-
lage dans la butée d'interverrouillage.

Enduire la bille de verrouillage de graisse a usage multiple.

6. Reposer I'ensemble de butse d'interverrouillage puis serrer le
bouchon de bille de verrouillage.

Enduire [e filetage du bouchon de bille de verrouillage de produit

d’étanchaéiteé.

MT-29



REMONTAGE ‘
Composants du carter (Suite)

7. Reposer l'anneau de butée ainsi que le jonc d'arrét de roule-
ment d'arbre primaire.

4, jone d'arrét

I Al ) )
Jonc d'arrét de roulement = |
d'arbre primaire SMTITIA

8. Reposer le couvercle avant et le joint plat.

Enduire le filetage des 3 boulons de produit d’étanchéits indiqués
ci-contre.

9. Enduire la surface d'appui de la plaque adaptatrice de produit
d'Stanchaité,

{ ﬁFllelage UP‘.-‘a \' >

" 3 boulons

10. Reposer le carter de pignon de surmultipliée muni du bras de
passage.

11. Reposer la goupille de retenue dans le bras de passage.

| .
ST23540000 £

T ,%‘,

12. Reposer le ressort de rappel ainsi que la bille de verrouillage
puis reposer le logement de commande.

Enduire la surface d'appui du carter de pignon de surmultipliée de
produit d'étanchéits,

" 'U:" :

2 S LT [

i ﬂ | b I (U | £ fomnreess
Surface d'appui du u]agarpem T ;f 1
de commande 3 = I ——— g
T SIRE L

SMTL45B
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REMONTAGE

Composants du carter (Suite)

13. Serrer les boulons du logement de commande.
Dimension des téates de boulon:
‘ Boulons A 12 mm
Boulons B 13 mm




CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGES (S.D.S.)

Caractéristiques générales

Motaur RD28T
Meodéle de bolte de vitesses FS5R30A
Nombre de rapports 5
i 5
< )
Disposition des vitesses
a R
Type de synchronisation Warner
Rapport des vitesses
1ére 4,061
2nde \ 2,357
3&me 1,480
4&me 1,000
Surmultipliée 0,862
Marche arrigre 4,125
Nombre de dents
Arbre secondaire
Entraineur 20
1ére 32
Znde i 30
3ame 28
Surmultipliée 23
Marche arriére 30
Arbre de renvoi
Entrafheur 33
1ére 13
2nde 21
3eéme 3
Surmultipliée 44
Marche arriére 12
Pignen intermédiaire de marche a0
arrigre
Contenance en huile litres 35




CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGES (S.D.S.)

Inspection et réglages

JEU AXIAL DES PIGNONS

Jonc d'arrét avant d’arbre secondaire

Pignens Jeu axial mm Jeu abmissible 020,19 mm
Pignon principal de 1ére 0,23 40,83 Epaissaur mm MNuméro de pigce
Pignen principal de 2nde 0234033 1,89 32204-01G00
Pignon principal de 3&me 0,23 4033 198 32204-01G01
Pignon de renvei de sufmultipliée 0234033 205 32204-01G02
Pignen principal de marche arrigre 0,33 4043 212 32204-01G03
Pignen de renvoi 0104025 219 32204-011G04
Pignon intermédiaire de marche arriére 0,30 4 0,53

Jonc d'arrét arriere de pignon de renvoi

JEU ENTRE LES ANNEAUX DE SYNCHRO ET

LES PIGNONS Jeu abmizsible 0&0,1 mm
l Unité: mm Epaisseur mm Numéro de pigce
1.28 32236-01G08
Standard Limite d'usure
1,32 32236-01G00
1&re et 2nde 105413 o7
S StALGe 1,38 32236-01G01
primaire 195413 07 1,44 32236-01G02
Surmultipliée ; 105413 0,7 1.50 32236-01G03
1,58 32236-01G04
| 1.62 32236-01G05
DISTANCE ENTRE LA SURFACE ARRIERE DU 1,68 32235-01G06
CONE DE MARCHE ARRIERE ET LANNEAU 174 32236-01G07
DE SYNCHRO DE MARCHE ARRIERE
Unité: mm
Céne de ANNEAUX EN C DISPONIBLES

" marche arriére

Anneau en C d’arbre secondaire

/ A
\ \ Jeu abmissible

CAa01mm
el cpaissaur o | M 08 | pnpsour mm | Nimdisde
Standard Limite d'usure 263 32348-01G15 3,19 32348-01G07
Dimension "A" —0,14035 07 2,70 32348-01G00 3,26 32348-01G08
2,77 32348-01G01 3.33 32348-01G08
2,84 32348-01G02 3,40 32348-01G10
JONCS D’ARRET DISPONIBLES 2,91 32348-01G03 3,47 32348-01G11
Jonc d’arrét d'arbre primaire 298 32348-01G04 3,54 32348-01G12
3.05 32348-01G05 3,51 32348-01G13
Eaabmssiote 0401 mim 312 32348-01G05 368 32348.01G14
Epaisseur mm Numéro de piéce
1,89 32204-01G00
1,98 32204-01GO1
2,05 32204-01G02
2,12 32204-01G03
2,18 32204-01G04
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGES (S.D.S.)

Inspection et réglages (Suite)

CALES D’EPAISSEUR ET RONDELLES

DISPONIBLES

Tableau de choix de cale de roulement avant

appropriée de pignon de renvoi

Rondelle de butée arriére de pignon intermé-

diaire de marche arriére

Epaisseur mm

Numéro de pigce

1,97

2,07

532284-01G10
32284-01G11

Indication du compa- |Epaisseur de rondelle
rateur & cadran appropriée Numére de piéce
rrrm mm
0,93 41,02 0,88 32218-01G1
1.03a1,12 0,96 32218-01G12
1,13a122 1,04 32218-01G13
1232132 1,12 32218-01G14
1334142 1,28 32218-01G15
143a 152 1.36 32218-01G16
1534 162 1,44 32218-01G17




<SUPPLEMENT-IV >

BOITE DE VITESSES MANUELLE
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DEPOSE ET REPOSE

©BoTte manuelle au moteur ou gousset
@Moteur ou gousset & la boite manuellegyraaag

\\\I\ﬂ b ol '|"| i B
@-\( ® (gi \?@'

® Beite manuelle au moteur
& Moteur 4 la boite manuelle

SMT2558

— FS5R30A —
e Serrer tous les boulons de la boite de vitesses.
Boulon Couple de serrage N-m (kg-m) { mm
1 39449 (4,04 5,0) 63
2 39 4 49 (4,0 4 5,0) 57
3 29439 (3,044,0) 40
— FS5R50A —
e Serrer tous les boulons de la boite de vitesses.
Boulon Couple de serrage N-m (kg-m) { mm
1 B3a113(85a11,5) 65
2 294839 (30440 35
3 294a39(30a40) 75
Gousset a5
au 29 & 39 (3,0 4 4,0) 5
moteur




| INTERVENTIONS MAJEURES

Composants de la Boite — FS5R50A —

Bague de pignon de 3éme 5
Roulement & aiguilles de pignon de Bemaﬁ .-";
Pignon principal de Béme\
Anneau de synchro intérieur de 3éme- @ .]
Céne de synchro \ @
Anneau de synchro extérieur de 3éme
Mancheon d'accouplement de 3éme et 4éme—.

Cale de passage des vitesses—
Ressort de cale de passage des vitesses ir—,_
Anneau de synchro de deme—.

Pignon d'entrainement pnnmpal_
Roulement d'entrainement principal +r

Ressor de cale de |
- passage des vitesses &t

Jonc d'arrét de roulement Moyeu de synchro B
d'entrainement principal 6:9 7 de 3éme et de 4éme 51 i
Entretoi | —
d' entraaI::r::n:D:rjligigf | Jonc d'arrét de moyeu :
| v e
de 3&me et 4éme *
d'arrét de plgnmnﬁ Roulement pilote U 3
rainement - —
o " Roulement & aiguilies !
— de pignon de 1ére /f
/ e
ey /&5
S de 1&re / / N Br |
. 2 r.f" "é‘:’) Pl = ..'
| /
Cale de passage @ | !
i oo e v|les;;es _? ~ Arbre secondaire
2 Pugnon pHineipe’ o8 B8ne T Anneau de synchro de 1ére
| Roulement a aiguilles L
| | de pignon de 2&me \ % ~— Manchon d'accouplement de 1&re et 2eme
i I i “"\ \_ - Ressort de cale de passage de vitesses
l \ . Moyeu de synchro de 1ére et 2éme
| 5 '-\ - Ressort de cale de passage de vilesses /
] ' Jonc d'arrét de moyeu de synchro de 1ére et 2emex #g$ TS
\-\__ ‘-\ '~ Anneau de synchro extérieur de 2éme //-"
g \ ‘- Céne de synchro L
_ Anneau de synchro  Pignon de renvol e
intérieur de 2éme /
Bille d'acier .
Support de pignon secondaire —
Jone d'arrét de pignon secondaire £ - / Ty SLESN 16 - 21
| e Rl 16-21)—
- /AOY iy
(T E\ | j :
0 /' Pignon secondaire
%1 Ressort de pignon secondaire 5t
J\ {Cage intérieure) Hongslle oo 0o

butée de renvoi |
de marche

S
Roulement avant de  @rriere & @H@ @@ﬁ ;

(Cage extérie ure)

ignan de renvol ¥ )
i f—Arhre de renvoi de marche arriére
L Reulement a aiguilles de
renvoi de marche arriére
= Plgnon de renvoi de marche arriére +r

MT-4004



INTERVENTIONS MAJEURES
) Composants de la Boite — FS5R50A — (Suite)

Pignon principal de surmultipliée & - /‘\ \
59 5 R Y S
Joenc d'arrét de roulement d'arbre secondaire - \ ~ /%u \\ *.\ \\
i ,@/ Roulement d'extrémité \\__

Roulement d'arbre secondaire »r
\ arrigre d'arbre secondaire \

\_ Demi-joncs * >
Manchon d'accouplement de marche arriére ¢ _ . Support de demi-joncs - \ \
Cale de passage des vitesses ¥ — & {ﬂi\ == ."_ Jonc d'arrét arriére 25
| \

G JLJ d'arbre secondaire §39
: e \

“- Ressort de cale de passage des vitesses A\
N Moyeu de synchro de marche arriére

' - Anneau de synchro de marcha arriere Entretoise d'arbre secondaire
= e |
/. or > i
/ Roulement & aiguilles de pignan
/ L_de marche arriére [Ae
iPignan principal de marche arriére
: Jonc d'arrét arriére de pignon de renvoi * 624 -
Rondelle de céne de synchro de surmultipliée-. |
S \
| Céne de synchro de surmultipliée —_ \Olﬁ
s Rsssnrt de cale de passage de vitesses ¥ - @
e \
,,/"’ | Rculemenl a a1guni!es de p|gnon de rnarche arrigre <& @
S ! : i . -Anneau de synchro
siE i iﬂagt.:e de pignon de surmultipliée ; f"\ kj 6 sunmulitlién
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (S.D.S.)

Caractéristiques Générales

Modéle de moteur RB30S, RD2BT TB428, TD42 l TB42E, TD42
Modéle de boite de vitesses FS5R30A FS5R50A
Nombre de vitesses 5
1 3 5
Disposition des vitesses : F HJI
5. 4 R
Type de synchronisation Warner

Rapport des vitesses

1&re 4,061 4,556 4,262
2nde 2,357 2,625 2,455
3eéme 1,490 1,519 1,422
48me | 1,000 1,000 1,000
Surmultipliée i 0,862 0,836 0,850

Marche arrigre 4,125 4,245 3,971

Nombre de dents

Arbre secondaire

Entrainement 20 26 27
1ére 32 44 44
2nde a0 39 39
3éme 28 35 35
Surmultipliée 23 23 25
Marche arriere 30 41 a1
:nira- ir;termédiaire R
Entrainement a3 35 34
1ére - 13 13 13
2nde 21 20 20
3éme 31 a1 31
Surmultipliée 44 37 37
Marche arriére 12 13 13
E;];mn i-ntenriédiaire de marche arriére 22 27
Contenance en huile T e e ¢ 36 ! 3_9_ W
T . Synchroniseur de type & ; F
Remarques double anneau de syn- — 2eme et 3eme
chro




CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (S.D.S.)

JEU AXIAL DES PIGNONS

Inspection et Réglage — FS5R30A —
Jonc d’arrét avant d’arbre secondaire

Pignon

Jeu axial mm

Tolérance de jeu

0ao0,1mm

Pignen principal de 1ére
Pignon principal de 2nde
Pignon principal de 3ame
Pignon de renvoi de stirmuilti-
plige

Pignon principal de marche
arrigre

Pignon de renvoi

Pignon intermédiaire de mar-
che arriére

0,23 &4 0,33
0,23 a4 0,33
0,23 40,33

0,23 a4 0,33

0,33 4 0,43
0104025

0,30 a 0,53

Epaisseur mm

Numéro de piéce

1,89
1,85
1,99
2,03

2,07
211
2,15
2,18

32204-01G60
32204-01G61
32204-01G62
32204-01G63
32204-01G64
32204-01G65
32204-01G66
32204-01G67

JEU ENTRE;LES ANNEAUX DE SYNCHRO

ET LES PIGNONS

Unité: mm
Standard Limite d'usure
1ere et 2nde 1,064 1,3 07
?n'ear:z et arbre pri- 105413 0.7
Surmultipliée . 1054213 07

DISTANCE EI\IITRE LA SURFACE ARRIERE
DU CONE DE MARCHE ARRIERE ET
L’ANNEAU DE SYNCHRO DE MARCHE

ARRIERE

—Cone de marche arriére

."I A
=1

N
Anneau de synchro—

de marche arriére Unité: mm
Standard Limite d'usure
Dimension “A” - 0,14035 07

JONCS D’ARRET DISPONIBLES

Jonc d’arrét de pignon d’entrainement

Tolérance de jeu

0ao0lmm

Epaisseur mm

Numéro de piéce

1,89
195
1,99
2,03
2,07
2,11
215
219

32204-01G60
32204-01G61

32204-01G62
32204-01G63
32204-01G64
32204-01G65
32204-01G66
32204-01G67

Jonc d’arrét arriére de pignon de renvoi

Tolérance de jeu 0&0,1 mm
Epaisseur mm Numéro de piéce
1,26 32236-01G08
1,32 32236-01G00
1,38 32236-01G01
1,44 32236-01G02
1,50 32236-01G03
1,56 32236-01G04
1,62 32236-01G05
1,68 32236-01G06
1,74 32236-01G07
DEMI-JONCS DISPONIBLES
Demi-jonc d’arbre secondaire
Tolérance de jeu 0an1mm
Epaisseur Numéro de Epaisseur Numéro de
mm piece mm piece
2,63 32348-01G15 3,19 32348-01G07
2,70 32348-01G00 3.26 32348-01G08
2,77 32348-01G01 3,33 32348-01G09
2,84 32348-01G02 3,40 32348-01G10
2,9 32348-01G03 347 32348-01G11
2,98 32348-01G04 3.54 32348-01G12
3,05 32348-01G05 3,61 32348-01G13
3z 32348-01G06 3,68 32348-01G14

MT-4007



CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (S.D.S.)

Inspection et Réglage — FS5R30A — (Suite)

CALES D’EPAISSEUR ET RONDELLES

DISPONIBLES

Tableau de choix de cale de roulement
avant appropriée de pignon de renvoi

Indication du comparateur a Epaiasalido .
rondelle appro- Muméro de
cadran s i
s prige piéce
mm

0,83 a4 1,02 0,88 32218-01G11
1,03a1,12 0,96 32218-01G12
1184a1,.22 1,04 32218-01G13
1,234 1,32 1,12 32218-01G14
1334142 1,28 32218-01G15
1.43a1,52 1,36 32218-01G16
15634162 1,44 32218-01G17

JEU AXIAL DES PIGNONS

Rondelle de butée arriére de renvoi de

marche arriére

Epaisseur mm

Numéro de piéce

1,97
2,07

32284-01G10
32284-01G 11

Inspection et Réglage — FS5R50A —
Anneaux de synchro de 2éme et de 3éme

Pignon

Jeu axial mm

Pignon principal de 1ére
Pignon principal de 2nde
Pignon principal de 3éme |

Pignon de renvoi de surmulti-

plige

Pignon principal de marche

arriére

0,20 & 0,48
0,20 a 0,60
0,20 a4 0,45

0,20 4 0,47

0,20 a 0,44

JEU ENTRE LES ANNEAUX DE SYNCHRO

ET LES PIGNONS

Anneau de synchro de 1ére, d’arbre
primaire, de surmultipliée et de marche

arriére.
Unite: mm
Standard Limite d'usure
1ére 1,004 1,45
Arbre primaire 1,004 1,45
Surmultiplige 1,00 & 1,45 e
Marche arriére 1,00 & 1,45

B

Anneau de synchro extérieur

Anneau de synchro intérieur

- Cone de synchro

SMT044B
Unité: mm
Dimensien Standard Limite d'usure
A 06a1.0 0,2
B 0,75 a 1,05 0.2

JONCS D’ARRET DISPONIBLES
Jonc d’arrét de pignon d’entrainement

Tolérance de jeu

0a0,15 mm

Epaisseur mm

Numéro de plece

1,75
1,85
1,85
2,05
2,15

32204-01T00
32204-01T01
32204-01T02
32204-01T08
32204-01T04

MT-4008




CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (S.D.S.)

. Jonc d’arrét de moyeu de 1ére et 2nde

Tolérance de jeu

040,13 mm

Epaisseur mm

Numeéro de piece

Inspection et Réglage — FS5R50A — (Suite)
ANNEAUX EN C DISPONIBLES

Anneau en C d’arbre secondaire

2,05
2,15

32348-01T00
32348-01T01

Tolérance de jeu

0a0,13 mm

Jonec d’arrét de moyeu de 3éme et 4éme

Telérance de |eu

040,10 mm

Epaisseur mm

Numéro de piéce

1,95
2,00
2,05
2,10
2,15

. 220

32348-01T10
32348-01T11
32348-01T12
32348-01713
32348-01T14
32348-01T15

Epaisseur mm Numéro de piéce
5,02 32528-02T00
5,10 32528-02T01
5,18 32528-02T02
5,26 32528-02T03
5,34 32528-02704
542 32528-02T05
5,50 32528-02T06
5,58 32528-02T07
5,66 32528-02T08
574 32528-02T09

Jonc d’arrét arriere de pignon de renvoi

Tolérance de jeu

040,15 mm

Epaisseur mm

Numéro de piéce

1,35
145 |
1,55
1,65
175
1,85

32204-01T10
32204-01T11
32204-01T12
32204-01T13
32204-01T14
32204-01T15




@ <surPLEMENT-VII>

BOITE DE VITESSES MANUELLE

SECTION M I
AVIS DE MODIFICATION: TR e

® Les caractéristiques et valeurs de réglage (SDS) ont été modifiées.
® Des boulons de fixation de la boite de vitesses au moteur ont éte ajoutés.

® TABLE DES MATIERES

MT
BEEOSE BT RER S v i s G e S e e R e B AR T T MT-8002 -
CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS) ..........ccccciiiviiiiiicinn. MT-8003



DEPOSE ET REPOSE

— FS5R50A —
@ Serrer tous les boulons de la boite de vitesses.
Boulon Couple de serrage N-m (kg-m) £ mm
@ 83-113(8,5-11,5) 65
@ 29 -39 (3,0 - 4,0) 35
@ 29 -39 (3,0 - 4,0) 75
“,\h g @ 29 -39 (3,0 - 4,0) 75
(®) TV au cdté moteur Moteur TB a5
& Caté moteur & TIM
SMT729C Du gousset 29 -39 (3,0 - 4,0) 50
au moteur | Moteur TD SE
29 - 39 (3,0 - 4,0 s

*. Avec ecrou




CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Caractéristiques générales

. o Moyesr':a-gnent Moye:aﬁrient. :I Eufopa. -
Modéle concermné Australie Australie | pour 'Europe | pour 'Europe i M:usttahg, fustialle
et I'Australie et I'Australie yan-Glrient
RAB30S RD28T TB425 TD42 TB42E TD42
Modéle de boite de vitesses FS5R30A FSER50A
Nombre de vilesses 5
1ieLa 8
Disposition des vitesses %J
=
3 TR
Type de synchronisation Wamer
Rapport de pignon
1ére \ 4,081 4,556 4,262
2nde 2,357 2,625 2,455
3éme 1,490 1,518 1,422
deme 1,000 1,000 1.000
Surmultipliée 0,862 0,836 0,850
Marche arriére 4125 4,245 3,971
Nombre de dents { =
Arbre secondaire |
Entrainement 20 2B 27
1ére 32 44 44
2nde 30 39 39
3eme 28 35 35
Surmultipliée 23 23 26
Marche arrigre 30 41 41
Atbre de renvoi
Entrainement 33 35 34
1ére 13 13 13
2nde 21 20 20
3ame a 31 31
Surmultipliee 44 37 37
Marche arriére 12 13 13
RS e B = o
Contenance en huile 51 39 p

Observations

Synchronisa-
teur de

type & double
anneau de
synchro,

2nde et 3éme

MT-8003



CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

JEU AXIAL DES PIGNONS

Inspection et réglage — FS5R30A —
Jonc d’arrét avant d’arbre secondaire

Pignon

Jeu axial mm

Jeu admissible

0-0,1 mm

Pignon principal de 1ére
Pignon principal de 2nde
Pignon principal de 3eme
Pignon de renvoi de surmulti-
pliee i
Pighaon principal de marche
arriere

Pignon de renvol

Pignon intermédiaire de
marche arriére

0,23 - 0,33
0,23 - 0,33
0,23 - 0,33

0,23 - 0,33

0,33 - 0,43

0,10 - 0,25

0,30 - 0,53

JEU ENTRE LES ANNEAUX DE SYNCHRO

ET LES PIGNONS

Unité:. mm
Standard Limite d'usure
1ére et 2nde 1,05-1.3 0,7
Surmultipliee 1.05-13 0.7

DISTANCE ENTRE LA SURFACE
ARRIERE DU CONE DE MARCHE
ARRIERE ET L’ANNEAU DE SYNCHRO DE

MARCHE ARRIERE

— Céne de marche arriére
!

A

Anneau de synchro de marche amigre

SMT428C
Unité: mm
S Standard Limite d'usure
Dimension “A" -0,11t00,35 0,7

JONC D’ARRET DISPONIBLE
Jonc d’arrét de pignon d’arbre primaire

Jeu admissible

0-0,1mm

Epaisseur mm

Numéro de piéce

1,89
1,95
1,99
2,03
2,07
2,11

32204-01G80
32204-01G861
32204-01G62
32204-01G63
32204-01G64
32204-01G65

Epaisseur mm

Numéro de piece

1,99
2,03
2,07
211
2,15
2,19

32204-01G62
32204-01GB3
32204-01GB4
32204-01G65
32204-01G66
32204-01G67

Jonc d’'arrét arriére de pignon de renvoi

Jeu admissible

0-01mm

Epaisseur mm

Numéro de piece

1,32
1,38
1,44
1,50
1,566
1,62
1,68
174

32236-01G00
32236-01G01
32236-01G02
32236-01G03
32236-01G04
32236-01G05
32236-01G06
32236-01G07

DEMI-JONC DISPONIBLE
Demi-jonc d'arbre secondaire

Jeu admissible 0-0,1mm
Epaisseur mm Num?ro dg Epaisseur mm Num.r\éro i
piece piace

2,63 32348-01G15 3,19 32348-01G07
2,70 32348-01G00 3,26 32348-01G08
277 32348-01G01 3,33 32348-01G02
2,84 32348-01G02 3.40 32348-01G10
2,91 32348-01G03 347 32348-01G11
2,98 32348-01G04 3,54 32348-01G12
3,05 32348-01G05 3,61 32348-01G13
312 32348-01G06 368 32348-01G14

MT-8004




CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)
Inspection et réglage — FS5R50A — (Suite)

Jonc d'arrét de moyeu de 1ére et 2nde DEMI-JONC DISPONIBLE
Jeu admissible 0-0.13 mm Demi-jonc d’arbre secondaire
Epaisseur mm Numéro de pigce Jou admissible 0'=0 43 mm
203 32348-01700 Epaisseur mm Numéro de piéce
215 32848-01701 5,02 32528-02T00
510 32528-02T01
Jonc d’arrét de moyeu de 3éme et 4éme 518 32528-02T02
— : 526 32528-02T03
Jeu admissible 0-010 mm
= — 5,34 32528-02T04
Epaisseur mm Mumére de piece
542 32528-02T05
1,95 32348-01T10
550 32528-02T06
2,00 32348-01T11
5,58 32528-02T07
2,05 32348-01T12
5,66 32528-02T08
2,10 32348-01T13
5,74 32528-02T09
215 | 32348-01T14
220 | 32348-01T15 .

Jonc d'arrét arriere de pignon de renvoi

Jeu admissible 0-0,15 mm
Epaisseur mm Numéro de piéce
135 |  32204-01T10 &
1.45 32204-01T11
1,55 32204-01T12
1,65 32204-01T13
1,756 32204-01T14
1,85 32204-01T15




