REVISION MAJEURE

Composants de la boite de transfert
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PREPARATION

OUTILLAGE SPECIAL

*: Outils spéciaux ou équivalent en vente dans le commerce

Numéro de I'outil Description
Noem de I'outil
KVas104700* D Dépose de I'écrou de flasque d'accouplement
Clé pour flasque ' iy avant
i " Repose de I'écrou de flasque d’accouplement
avant
S8T3002100*% Dépose du roulement avant de pignon de renvoi
Extracteur
ST30031000*% i. Dépose du roulement arriére de pignon de renvei
Extracteur
5T33290001* Dépose du joint d'huile de carter central
Extracteur Depose du joint d'huile arrigre
1
ST22452000* Repose du roulement arriére d'arbre principal
Chassoir
3 "’E a: 45 mm &
b: 36 mm $
ST330681000*% 3 B Repese du roulement de pignon principal
Chassoir
a: 28,5 mm p
b: 38 mm &
ST30613000* Repose du roulement arriére de pignon de renvoi
Chassoir Repose du roulement de pignon principal
Repose du joint d'huile de couvercle
a:72mm
b: 48 mm &
S5T33200000% Repose du roulement avant de pignon de renvoi
Chassoir Dépose du joint d’huile de couvercle
a: 60 mm ¢
b: 44,5 mm
ST30720000* Repose du joint d'huile de carter central
Chassoir
a\ a: 77 mm $
Y b: 555 mm &
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PREPARATION

OUTILLAGE EN VENTE DANS LE COMMERCE

Nom de 'outil Description
Extracteur Dépose des flasques d'accouplement avant et
arriere
Dépose du roulement arriere d'arbre principal et
du pighon de synchro
Dépose du moyeu de rapport lent et élevé
Dépose du roulement avant d'arbre moteur
Dépose du roulement arridre d'arbre moteur
Dépose du roulement d'arbre principal
Chassoir Montage du joint d'hulle d'arbre de passage des
rappons
a: 26 mm &
b: 20 mm §
c: 40 mm
Chassoir Repose du moyeu de rapport lent et élevé
a: 60 mm &
b: 50 mm &
c: 60 mm
Chassoir Repose du pignon de synchro
a: 55 mm $
b: 45 mm ¢
c: 160 mm
Chassoir

Repose du joint d’huile arrigre

a:75mm ¢
b: 67 mm &
c: 60 mm
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ENTRETIEN SUR VEHICULE

Remplacement du joint d’huile
JOINT D’HUILE DE CARTER CENTRAL

1. Déposer l'arbre de transmission avant — Consulter la section
FD.
2. Déposer I'dcrou du flasque d'accouplement.

3. Déposer le flasque d’accouplement avant,

4. Déposer le joint d'huile de carter central.

5. Reposer le joint d’huile du carter central.
e Avant la repose, enduire la lévre du joint de graisse 4 usage
multiple.

6. Reposer toutes les pidces qui ont &té déposées. .

SMTOR4B
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ENTRETIEN SUR VEHICULE

2.

3.

4,

L ool

Remplacement du joint d’huile (Suite)
JOINT D’HUILE D'ARBRE DE PASSAGE DES VITESSES
1.

Déposer le levier de commande de boite de transfert du levier
externe de passage des rapports. Déposer alors le levier de
passage externe.

Déposer le joint d’huile de I'arbre de passage des vitesses.
Veiller & ne pas endommager le levier interne.

Monter le joint d'huile de I'arbre de passage des rapports.
Enduire d’abord la lévre de graisse & usages multiples.

Monter la tringlerie de commande de boite de transfert,

JOINT D’HUILE ARRIERE
1

Déposer |'arbre de transmission arriére. — Consulter la section
PD.

Déposer le tambour de freins.

Déposer I'écrou du flasque d'accouplement.

Déposer le flasque d'accouplement arridre.

Déposer I'ensemble de frein central.

Déposer le joint d'huile arridre.
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ENTRETIEN SUR VEHICULE

- Chassair

Remplacement du joint d’huile (Suite)

7. Reposer le joint d'huile arriére.
e Avant la repose, enduire la Idvre du joint de graisse & usage
multiple.

8. Reposer toutes les pidces qui ont 618 déposées.

Vérification du contact de position
CONTACT 4 ROUES MOTRICES (4WD)

Position du levier de bofte de oy
Continuité
commande de transfert
4H, 4L Oui
Excepté ci-dessus Non




DEPOSE ET REPOSE

Dépose
e \Vidanger I'huile de la beite de transfert et de la boite de
vitesses.

e Déposer les arbres de transmission avant et arridre — Consulter
la section PD.

® Déposer le levier de commande de boite de transfert du levier
externe de passage de la boite de transfert.

® Separer la traverse arridre de montage du moteur du longeron,

e Descendre I'ensemble boite de vitesses et de transfert aussi
bas que possible

® Séparer la boite de transfert de la boite de vitesses.

Flepose
@ Serrer les boulons de la bolte de transfert
\ Boulons de fixation de la boite de transfert :
g [J:32a42 Nm (3,3 2 4,3 kg-m)
[Ir’
)\ o

\

)
K %
Tt
@ : Transfert sur MIT 2 -:\5:""__'
@ : MIT sur transfert Z SMT1768




COMMANDE DE BOITE DE TRANSFERT

—  Pommeau
T

______ Levier de commande de boite
de transfert
|partie supérieure]

—— Collier

Cache-poussiére

— Colliar

—— Ressort de levier de commande

Plateau de
guidage
[ sat1(osati) -

e §

1

— Bague

.

ED~=Jonc d'arrél — R
N -

Rondelle de levier _—
de commande B

Joint d'huile Q—// N :

Levier de commande de baite " ™\
de transfert (partie inférieure) r-:CJZS S BEEE
|

Joint d'huile b —"

Support de levier de commande e

Cl1sa2t (16821 i

o - x
~—Cache-poussiére de tringlerie
de commande

3] : Nem {leg-m)

SMTOS8B
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COMMANDE DE BOITE DE TRANSFERT

EZA 1 - Garnir de graisse & emplois multiples.
E=R 2 Enduire de graisse 4 emplois multiples

*1 ! Lors de |la dépose, recourber les cliquets.
Veiller & ne pas abimer le soufflet

‘2 | Ne pas toucher le soufflet avec un outil dur
ou pointu car il casse facllement

'3 : Ne pas rabattre les rebords lors de la repose.

*4 ; Vérifier aprés avoir enlevé ce colliar de soufflet
(Le soufflel de l'autre cété ne peut étre déposé).

|

— Pommeau

Levier de commande de boite
de transtert

_— Soufflet*2, *3

=

Collier métallique™ |
de soufflet™d g%y [
uffie1”4: y74 {

Bague

Janc d'arrét g4 Collier métaliique de soufflet |~

[Ne pas déposer)

— Bague
—[Aaan T
A

(0.18 a 1) — Jonc d'arrét ‘:‘

—— Callier métallique de soulflet*1 #34

Entretoise ] T Soufflat*2
)

Flateau de —

-,
iar métall ufflet* 1 ¥,
quidage Collier métalique de soufflet*1 b4

— Ressort
_—~— Rondelle grower gd

— A
Levier da commande
e {Support]
-

Joint d'huile $34 ES 2
/

__— Reondelle grower

‘@’@ ———[C] 25 4 30 (2,5 a 3,1)

/- Support du levier de commande

: Collier de soufflet ‘:‘ \ " H A agl g ezt
s

qullr ﬂ

Rondelle

O Nem (kg-m)
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REVISION MAJEURE

Composants du carter

(7] 26 a 36 (2,7 4 37) =5
\\
Ry

Jeint d'huile arriere lv:¢_1l

B Lévre cu joint 4

Bouchon de wvidange \
Filetage du bouchon \". '\
T 25 & 34 (254 38) — | \

Carter arriére = | B
T Gouttiere ] Surface d'appui sur le W \
l\ d'hulle " carter central : E

Couvercle de
renifiard

de carter central
Lévre du joint

ouchon de vidange —
.4 Filetage du bouchon | Y
™ 25 & 34 (2,5 4 3.5)

G|

3

Carter avanl
Surface d'appui sur la 1
"~ boite de vitesses

Cl2sass@rasy

Couwvercle du carter avant

m Surlace d'appui sur
7 Carter central

Surtace d'appui

Contact 4 roues motrices
— #d Filetage du contacteur
\ H 15 420 (1,5 4 2,0)

~ le carter avan!

Joint d’huile ’:‘

de couvercle

= Lévre du joint ,

<= Joint d'huile d'axe de =
passage cdes vitesses ‘:’
ER Lévre du jaint

g Filetage du boulon

’g Clieaz2ii6a 2.1;[‘?

g Filetage du boulon
[Elj-m a2a(19a24
L

IO} : Nem (kg-m|

Enduire de produit d'étanchéité recemmandé
[Pigce d'origine Nissan: KvV210-00200)

ou éqguivalent

SMT44398
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REVISION MAJEURE

Composants de la boite

Roulement arriere d'arbre moteur avant

Chaine motrice
Arbre moteur avanl

Roulgment avant d'arbre

matelr avant (T 294 4 451
(30 4 46) _
Flasque d'accouplement X Flasque d'accouplement arriére
avant b \ \
1 Pignon d'entrainement
dlindicateur de vitesse
7 226 & 324 -~
(23 a4 33) Roulement arrigre d'arbre principal
A
N Fignon d'embrayage
Manchen d'accouplement de | ;
2nde/deme — =
Al 5 i hi
il Gl Puisoir d'élanchéita a8
Ressort dlextension | Lévre d'étancheilé
| Roulement avant
= 7 d'arbre principal
Pignon 4 chaine d'entrainement | (aves josc d'aprréu &
avant ——
Jone darrét * bd W Arbre principal
onc a!..ra \) Roulementd *rore principa
Tl16a21 (16421 aiguilles ; 3
Pigce de retenue Enlretoise /Cales de synchro ¢ ‘ b
L 1 (Y " ST
decrousrion o ! 7 Roulement & Roulement de pignon principal

aiguilles

|avec jonc d'arrét) <
\

- Pignon de rapport
N lent Entretoise
1 lent! - E )
g‘::::ufe fapper Jonc d'arrét % Q

Jonc d'atréi ‘-'4

%
Manchon daccouplement de '
rappor lent/éleva

&/

Roulement &
aiguilles

Pignan principal

Cale d'épaisseur de

roulement arriére de
\ Plgnen de renvol «

Roulemeant arriére de -
pignon de renvoi

Y  Entretoise

Rondelle "\._‘ Pignan secondaire
\ incurvée <r Randelle
L Pignon secandaire incurvée
5 En1relcnse
Rnulemenl avant de pignon
Pignon de renvol d° rermol
e Entretoize

Jonc d'arrét * ﬂ

d’huile les pig les arbres,
les ensembles de synchro et les
roulements avant de les monter

* : Choisir I'épaisseur voulue.

# : Veiller au sens de montage.

ﬂ o N-m (kg-m)
n : Enduire de produit d'étancneité recommande
= {Piéce d'origine Nissan: KP210-00200)

ou équivalent 5MTa578 .
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REVISION MAJEURE

Composants de la commande de passage
des rapports

Bouchon de verrouillage
Filetage du bouchon

@ 19 4 25 (1,9 a4 2,5) . [IL

| Goupille de retenue Q:‘

Ressorl de verrouilage

Bille de verrauiliage
~

g

Tige de passage rappart

Fourchette de passage rapport lent/
lent/rapport élevé

rapport &levé

Fourchette de 2nde/déme Jonc d'arrét
]

AN

" \
| _~Plongeur d'interverrouillage Bague de retenue P:!

Collier de guidage de
fourchette

| -
{ | Goupllle de retenue b ¢

\
Tige de passage de 2nde/4eme

Bille de verrouillage

Weirs
~ar Ressort de verrouillage

@ %' Bouchon de verrouillags

m Filetage du bouchon
| 19 a 25 (1,9 a 2,5)
Support de passage de 2ndefdéme chf:iene RE!
v

%

Levier de passage
III
Levier de différentiel

~~ Goupille de verroulllage *

Levier de passage externe *
[C]oat12(09a12) —

. &% faut remplacer ces piéces, la faire comme un ensemble.
Nem (kg-m)
. Enduire de produit d'étanchélté recommandé

|Pidce d'origine Nissan: KP210-00200)

ou éqguivalent

N

SMT179B
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DEMONTAGE

(e
KV33104700 5

SMTI0

3 \/L_M

1. Déposer I'dcrou du flasque d'accouplement avant,

B

by
adéquate
SMT102B

2. Déposer les composants de frein central.

a. Déposer |'écrou du flasque d'accouplement arriére,
b. Déposer le tambour de frein,

c. Déposer le flasque d'accouplement arrigre.

d.

Déposer les composants du frein central.

SMTI1038 | .

SMTI1058

3. Déposer le carter arridre.
® Veiller & ne pas endommager les surfaces d’appui.
4.

Déposer le flasque d'accouplement avant.

TF-12




. DEMONTAGE

5. Déposer le pignon de lindicateur de vitesse et la gouttiére

= 8pc
Pignon de l'indicateur [.‘.'r-_:l; 3 d'huile.
de vitesse \ i T Gouttiére
il | d'huile
S =
,-{ NG

6. Extraire le jonc d'arrét de la tige de passage de 2nde/déme.

7. Vérifier le jeu axial du pignon d'entrainement avant.

a. Pousser le pignon d'entrainement avant a fond vers l'avant et
mesurer simultanément la distance “A” entre la face arrigre du
pignon d'entrainement avant et la face avant du manchon
d'accouplement de 2nde/d4éme.

b. Repousser le pignon d'entrainement avant & fond vers 'arrigre
et mesurer simultanément la distance “B" en procédant comme
pour a. ci-dessus.

c. Déterminer le jeu axial du pignon d’entrainement avant a l'aide
de I'équation suivante :

Jeu axial du pignon d’entrainement avant = A — B
Valeur standard : 0,20 & 0,35 mm

e Sila valeur trouvée n'est pas dans ces tolérances, déposer la

Pignon & chaine rondelle, la bague, le roulement & aiguilles et l'arbre entre
drentrainement ~£— L Manchon I'engrenage et le moyeu et vérifier leur surface de contact.
avant D:b (E d'accouplement

. i = de 2nde/déme

=i

I_ Distances A" et "B guripse

8. Déplacer le manchon d'accouplement de 2nde/4éme pour
I'amener sur la position 2WD (2 roues motrices).

. TF-13




DEMONTAGE

—— Extracteur

Extracteur

SMT1118B

9. Extraire le pignon de synchro et le roulement arridre de I'arbre
principal.

10. Déposer le manchen d'accouplement de 2nde/4&me avec la
fourchette de 2nde/d4éme.

11. Déposer I'ensemble arbre moteur avant, chaine d'entralnement

et pignon d'entrainement avant en frappant I'extrémité avant de
I'arbre moteur avant.

12. Déposer les boulons de fixation de la retenue de roulement et
déposer la retenue de roulement.

TF-14




DEMONTAGE

s ).Ijauge d'épaisseur— | |
i Ty i e

i
> QL

SMT1159B

. 3

A

N
Extracteur- \ i

SMT120B

13. Déposer les boulons fixant le carter central sur le carter avant,
puis séparer les deux carters,

14. Mesurer le jeu axial du pignon de rapport lent.
Standard:
0,20 4 0,35 mm
e Sile jeu axial dépasse la valeur maximum, contréler l'usure du
pignen de rapport lent et du moyeu de rapport lent/éleva.

15. Démonter I'ensemble carter central.
a. Déposer le jonc d'arrdt de I'arbre principal.

b. Extraire le pignon de rapport lent avec le moyeu de rapport
lent/éleva.

c. Déposer l'arbre principal en frappant 'extrémité avant de I'ar-
bre.

TF-15



DEMONTAGE

(o2}

. Démonter I'ensemble de carter avant.
Déposer les pidces suivantes:
Contact 4 roues motrices
Bouchon de verrouillage
Ressort de verrouillage
Bille de verrouillage

"o D =

b. Déposer la tige de passage de 2nde/4éme,

c. Déposer la tige de passage de rapport lent/élevé et sa four-
chette, avec le manchon d'accouplement.

d. Déposer le roulement 2 aiguilles du pignon principal.

e. Déposer les boulons fixant le couvercle de carter avant, puis
déposer le carter.

TF-16



DEMONTAGE

SMT1268

Marteau de. }

—_— carrossier
SMT1278B

| Marteau de
carro ssier_

f. Déposer le pignon de renvoi en lui donnant des coups légers
avec un marteau de carrossier.

g. Déposer le pignon secondaire en lui donnant de légers coups
avec un marteau de carrossier.

17. Déposer les leviers de passage interne et externe,



REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre principal
DEMONTAGE

1. Déposer le jonc d'arrét et I'entretoise.

iy} _r—-_ SMT1298

] 2. Chasser a la presse le roulement avant de |'arbre principal.

SMT1308

VERIFICATION

Pignon et arbre

® Contrdler si les pignons ne sont pas usés, 8bréchés ou félés,
e Vérifier si I'arbre n'est pas falé, usé ou voilé.

®  Vérifier sile manchon d'accouplement n'est pas usé ou endom-
magé.

SMTI1E0B

Anneau de synchro
e Verifier si 'anneau de synchro n'est pas 816 ou déformé.

ooy

SMT3494

® Maesurer le jeu entre le anneau de synchro et le pignon.
Jeu entre I'anneau de synchro et le pignon:
Unité: mm
Standard Limite d'usure

10415 0,5

® Si la valeur mesurée n'est pas dans les tolérances d’usure
spécifide, remplacer |'anneau de synchro.

|
\ = Jauge d'épaisseur
4

SMT350A

TF-18



REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre principal (Suite)

Roulements
e S'assurer que les roulements tournent librement et ne produi-
< sent pas de bruit. Vérifier 8galement s'ils ne sont pas falés,
piqués ou usés.

SMT3514

REMONTAGE

1. Monter a la presse le roulement avant sur |‘arbre principal.
e Veiller particulidrement au sens de montage.

— Coté blindé
I

SMT2048

2.  Monter I'entretoise,
3. Choisir un jonc d'arrét d’épaisseur adéquate et le monter.
Tolérance de jeu entre le jonc d’arrét et la rainure:
040,15 mm
Jones d’arrét disponibles:
Consulter S.D.S.

SMT205A
Arbre moteur avant
DEMONTAGE

L Eitractenr e Roulement avant d'arbre moteur avant

ISMT2968

® Roulement arrigre d'arbre moteur avant
W Extracteur
SMT287A

TF-19



REPARATION DES COMPOSANTS

Arbre moteur avant (Suite)
INSPECTION
Pignon a chaine et arbre

e Vérifier si le pignon a chaine n'est pas usé, ébréché ou f&lé.
e Vérifier si I'arbre n'est pas f&lé ou usé.

Roulements

& S'assurer que les roulements tournent librement sans bruits
anormaux et ne présentent pas de traces d'usure, de piglre, de

f&lure etc.
SMT3ASTA
REMONTAGE
e Presser le roulement avant d'arbre moteur avant.
SMT28BA

® Presser le roulement avant d'arbre moteur avant.

Pignon de renvoi
DEMONTAGE
1. Déposer le jonc d'arrdt et I'entretoise du pignon de renvoi. .

2. Chasser a la presse le roulement avant du pignon de renvoi puis
déposer le pignon secondaire avant, I'entretoise et la rondelle
incurvée,

© 5MT134B

TF-20




REPARATION DES COMPOSANTS

= ;J/~ Chassoir

SMT358A

SMT1368

— ST33200000

SMTOEOE

Pignon de renvoi (Suite)
REPOSE

3. Chasser a la presse le roulement arrigre du pignon de renvoi
puis déposer le pignon secondaire arridgre, I'entretoise et la
rondelle incurvée.

INSPECTION

Pignon et arbre

e Vérifier siles pignons sont pas exagérément usés, bréchés ou
falés.

o Vérifier si I'arbre n'est pas 1818 ou usé.

Roulements

® S’assurer que les roulements tournent librement et sans bruit et
qu’ils ne sont pas usés, f&lés ni piqués.

REMONTAGE

1. Monter le pignon secondaire arriére, la rondelle incurvée et
I'entretoise, puis monter & la presse le roulement arriére de
I'arbre de renvoi.

e Veiller 2 monter la rondelle incurvée dans le sens correct.

2. Monter le pignon secondaire avant, la rondelle incurvée et
I'entretoise, puis monter a la presse le roulement avant de
pignon de renvoi.

e Veiller 2 monter la rondelle incurvée dans le sens correct.

Monter I'entretoise.
Choisir un jonc d’une épaisseur adéquate et le monter.
Tolérance de jeu entre le jonc d’arrét et la rainure:
020,15 mm
Jones d’'arréi disponibles:
Consulter 5.D.S.

£ir0.
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REPARATION DES COMPOSANTS

Pignon principal

DEMONTAGE
Roulement de pignon principal
1. Déposer le jonc d'arrt et I'entretoise.,

N W/ SMT304A

2. Déposer a l'extracteur le roulement de pignon principal.

Extracteur—fsf

SMT306A

Bouchon

e Toujours remplacer le bouchon par un bouchon neuf aprés
chaque dépose.

SMTI0DEA

INSPECTION
Pignon et arbre

® S'assurer que les pignons ne sont pas excessivement usés,
ébréchés ni félés. .

o Varifier si lI'arbre n'est pas f&lé ni usé.

Roulements

= ® S'assurer que les roulements tournent librement et sans bruit et
ne sont pas f8lés, piqués ni usés,

SMT359A

MONTAGE
— ST30613000 Roulements de pignon principal

1. Monter a la presse les roulements de pignon principal.
e Veiller a le monter dans le sens correct.

= \\\ o 2. Monter l'entretoise.
\ \
LA \
A

SMT307A
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. REPARATION DES COMPOSANTS
Pignon principal (Suite)

3. Choisir un jonc d'une épaisseur adéquate et le monter.
Tolérance de jeu entre le jonc d’arrét et la rainure:
040,15 mm
Joncs d'arrét disponibles:
Consulter 5.D.S.

Bouchon
e Enduire le bouchon de produit d'étanchéité et le monter.

Carter avant

JOINT D’HUILE D'ARBRE DE PASSAGE DES RAPPORTS
Dépose

Repose

Couvercle de carter avant

JOINT D’HUILE DU COUVERCLE
Dépose

TF-23



REPARATION DES COMPOSANTS

Couvercle du carter avant (Suite)

Repose

Z_'
S§T30613000 SMT1418

Piece de retenue de roulement

PUISOIR D'HUILE
Dépose

Repose

SMT1438

Carter central

JOINT D’HUILE DU CARTER CENTRAL
Dépose

SMTI1468
— Repose

,’ “— §T30720000
SMTI1478
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REPARATION DES COMPOSANTS

SMT144B

-
e SMT1458
- -
e |

SMT1488

SMT3G0A

l

Fourchette de
L rapport lent/

Goupille de 4 ,."I.f sleve

retenua” Wﬁ’ I'\ //}

Tige de passage 3
de rapport lent/ ~
eleve SMT 1498

Carter arriere

JOINT D’'HUILE ARRIERE
Dépose

Repose

RENIFLARD

® Reposer comme indiqué sur la figure.

Composants de la commande de passage
des rapports

INSPECTION

e Varifier siles surfaces de contact et les surfaces coulissantes ne
sont pas excessivement usées, griffées, creusées ou autrement
endommagées.

TIGE DE PASSAGE ET FOURCHETTE DE RAPPORT
LENT/ELEVE

® Monter comme indiqué sur la figure,
* Cette goupille est d'une dimension identique 2 celle de la tige de
passag de 2nde/4éme.
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REPARATION DES COMPOSANTS

— Goupiile de
\ retenue®

T Goupille de

| retenue’

Tige de passage /
de 2nde/4éme —

Support de passage/

de 2nde/4éme
SMT1508

Fourchette de passage

Sy " de 2ndefséme

‘ / Ressort

Collier de guidage

de fourchatte _/%

SMTO338 Bague de retenue —

Composants de la commande de passage des
rapports (Suite)

TIGE DE PASSAGE ET FOURCHETTE DE 2NDE/4EME

e Monter comme indiqué sur la figure.
* Ces goupilles ont la méme dimension.

e Veiller sens du collier de guidage de la fourchette.




REMONTAGE

SMTI152B

SMT1548

1. Monter les leviers de passage interne et externe.

2. Remaonter le carter avant.
a. Monter 'ensemble pignon principal en le frappant legérement
avec le marteau de carrossier.

b. Enduire de produit d'étanchéitéd les surfaces d'appui et le
boulons du couvercle de carter avant, puis monter I'ensemble
sur le carter avant,

e Appliquer du produit d’étanchéité recommandé aux dix bou-
lons.

e Couple de serrage

Al :16 221 N'm (1,6 a4 2,1 kg-m)
® :19 224 Nom (1,9 2 2,4 kg-m)

c. Enduire dhuile pour pignon le roulement a aiguilles et le
monter dans le pignon principal.

d.  Monter 'ensemble pignon de renvoi en le frappant légérement
avec le marteau de carrossier.
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REMONTAGE

[ g e. Introduire le plongeur d'inter-verrouillage dans le carter avant,

Plengeur dinter-
verrcuillage

-

Monter I'ensemble tige de passage de rapport lent/rapport
bleva et fourchette avec le manchon d'accouplement.

g. Monter la tige de passage de 2nde/4éme,

SMT1568 |-

h.  Monter le contacteur, les billes de verrouillage, les ressorts de
verrouillage et les bouchons.

e Enduire le contacteur et les bouchons de produit d'étan-
chéité.

SMT450B

3. Choisir la cale d'épaisseur de roulement arriére de pignon de
renvoi.
Jeu axial du pignon de renvoi:
0a0,2mm

a. Mesurer la distance “A" entre la surface supérieure du roule-

ment arrigre du pignon de renvoi et la surface d'appui sur le
carter avant.

Carter avant -
!

v

£ Pignon de renvoi

SMT3364
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REMONTAGE

b. Choisir une cale d'épaisseur adéquate en se basant sur le
tableau S.D.8. comme le guide.

4. Placer une cale d'épaisseur adéquate sur le roulement arridre
de pignon de renvoi en la collant avec de la graisse.
5. Enduire d'huile toutes les pidces du carter avant.

6. Monter I'arbre principal sur le carter central.

a. Monter 'arbre principal sur le carter central en le frappant
lagérement.
e Enduire d’huile le roulement avant de I’arbre principal.
oL o Ll 0 carrossier
IQ;\_\ AW Y N SMT1598 |-
b. Monter la pidce de retenue de roulement.

c. Monter le pignon de rapport lent et son roulement sur |'arbre
principal.
e Enduire le roulement & aiguilles d’huile pour pignons.

SMT1608B
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REMONTAGE .

d.  Monter le moyeu de rapport lent/élevé et son jonc d'arrét sur
I'arbre principal.
e Veiller au sens de montage du moyeu de rapport lent/élevé.

e. Mesurer le jeu axial du pignon de rapport lent,
Standard: 0,20 4 0,35 mm

7. Enduire de produit d'étanchéité les surfaces d'appui et monter
'ensemble carter central sur le carter avant, puis serrer les
boulons.

= SMT1638

8. Monter I'ensemble carter central.

a. Monter la chaine d'entrainement sur le pignon avant et sur
I'arbre moteur avant, puis monter I'ensemble dans le carter
central.

< 2 . Pignon
Chaine
aine d'entrainement dientmnenent _E

avant
SMTI1E48

b.  Monter l'arbre moteur avant en le frappant 16gérement avec le
marteau de carrossier,
e S’assurer que les arbres sont alignés dans le carter.

Marteau de carrossier

SMTIG58
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REMONTAGE

|. == ¢. Enduire d'huile pour pignon les roulements a aiguilles et les
| | monter dans le pignon d’entrainement avant.
=il 5 e Ces roulements a aiguilles peuvent étre montés sans diffi-
g culté sil'on fait tourner le pignon d’entrainement avant durant
leur montage.

s

B hill
LR
ool

d. Monter le manchon d'accouplement de 2ndef48me avec la
fourchette de 2nde/dame.
e Veiller au sens de montage du manchon d’accouplement.

= 3 e. Menter les cales de passage des vitesses et leur ressort d'acar-
tement.
e Veiller au sens de montage des cales de passage des vites-

RAessort ses,
d'écarte- a8
fment

| T~ Avant
| T

| TR
- S W
= Ll)!ﬁ;{’/" SMT1688

f.  Monter la bague puis le pignon de synchro.

i

g. Poser le roulement arrigre de |'arbre principal.

— Coe ® Veiller & le monter dans le sens correct.

S\, blindé

L Ny
[ smT1708
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REMONTAGE

Pignan dindicateur
de vitesse

:
TR

SMT1718

h.  Monter le jonc d'arrét sur la tige de passage de 2nde/déme.

Monter le pignon de lindicateur de vitesse et la gouttiére
d'huile.

j.  Appliquer de I'huile pour pignons sur chaque pigce du carter

central.

9. Appliquer du produit d'étanchéité sur les surfaces d’appui.
Adapter I'ensemble carter central sur le carter avant et serrer les
boulons.

10. Monter les flasques d'accouplement avant et arridre et les
composants du frein central.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (S.D.S.)

Caractéristique générales

Modéle de bofte de transfert TX12A
Rappont  de| Elavé 1,000
démultiplica-
tion Lent 2,020
Pignon principal 29
Fignon de rapport lent 37
Rapport
b Pignon Eleve i
g‘lun:“rg de de renvoi
ants Rapport lent 24
Pignen d'entrainement 41
avant
Arbre moteur avant 41
Contenance en huile litres 19

1

JEU AXIAL DES PIGNONS

Inspection et réglage

Roulement avant de pignon de renvoi

Unité: mm

Pignen & chaihe d'entrainement

Tolérance de jeu

0 a 0,15 mm

i 0,20 4 0,35 Epaisseur mm Numéro de pigce
Pignon de rapport lant 0204035 18 33138-33G20
Fignon de renvoi 0402 1,8 33138-33G21
2,0 33128-33G22
21 33128-33G23
JEU ENTRE L'ANNEAU DE SYNCHRO ET PI- 22 33138-33G24
GNON
Unité: mm
Standard Limite d'usure Roulement de pignon principal
12415 0.8 Tolérance de jeu 040,15 mm
Epaisseur mm Numéro de pigce
26 33114-33G00
. JONCS D’ARRET DISPONIBLES
Roulement avant d’arbre principal ax 2311433601
28 33114-33G02
Tolérance de jeu 040,15 mm 24 33114-33G03
Epalsseur mm Numéro de pigce
31 33138-32G10
3.2 33138-33G11
3,3 33138-33G12
3.4 33138-33G13

TF-33



CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (S.D.S.)

Inspection et réglage (Suite) .

CALES D'EPAISSEUR DISPONIBLES
Roulement arriere d’arbre de renvoi

Distance "A” Cale(s) d'épaisseur

mm Epaisseur mm Numéro de pléce

40,6 4 40,5 ’ N'est pas nécessaire

40,5 & 40,4 i 0,1 33112-C6900

40,4 4 40,3 0,2 33112-C5901

40,3 4 40,2 0,3 33112-C6902

40,2 4 401 0,4 33112-C8903

40,1 4 40,0 05 33112-33G00

40,04 399 06 33112-33G01

Roulement arriére de pignon de renvei—
1

Carter avant —

A
£— Pignon de renvai SMTI3E A
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BOITE DE TRANSFERT
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TABLE DES MATIERES

A e el p b T B L e e e A S R e o R e D TF-4002
BEEARATION:DES: COMPOSANTS i s i il s i e ey TF-4003
CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (S.D.S.) ...ccooiiiiiiiiiniciiiincces TF-4004



REVISION MAJEURE

Composants de la Boite de Vitesses

Chaine d'entrainement —,

\ /— Roulement arriére d'arbre de traction avant
Arbre de traction avant =

[O] 204 - 451
{30‘46)7

Roulement avant d'arbre
de traction avant

Flasque d'accouplement avant

= e Q Pignon d'embrayage - 2 @ ;
- e 8
vﬁ% }J Manchon d'accouplement 2-4\ S - \{ <
™~
- ) @ A\ /- Goutiére d'huile ¢4
(‘a s 4 Joint & lévre
N A Roulement avant X\

d'arbre secondaire f.-"
226-324- Pignon de (avec jonc d'arrét)#

Anneau de synchro

Ressort d'écartement A

(23-33)  yraction avant _.
d'arréts P AR
Jone d'arr X s €2 /\J =
Entretoise I ‘\,\ o5 s
;161; 212?]\‘ \I\ I \ ﬁh@ﬁ Cale de

passagertr ;

Moyeu B et H 3]

i
e it a L Roulerment de pignon pring
i )} (avec jonc d'arrét)sr
Betanie de o \ 7 5 Entretolse
roulement  Manchon d'accouplement ﬁ/ z //

BetH

: 5 A \ Jonc d'arét * €4
Roulement & aiguilles : / AL %
% Mo / A L%

\— Cale de roulement
arriére de pignon de renvoi * |

— Roulement arrigre
de pignon de renvoi

Pignon de renvoi

\— Pignon secondaire

\ Lors du remontage, huiler les pignons,
Roulement avant de pignon de renvoi \ Ressort en cuveltes:  jag arbres, les synchros et les roulements
i avec de |'huile pour engrenages
* : Choisir I'épai
3 Entratoise oisir I'epaisseur correcte

# @ Veiller au sens de montage

[UJ : Nem (kg-m)

g . Appliquer du produit d'étanchéité recommandé
(Pigce d'origine Missan, réf. : KP§10-00250)

ou équivalent. .
SMTE16C
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REPARATION DES COMPOSANTS

Pignon de Renvoi

DEMONTAGE

1. Chasser a la presse le roulement avant du pignon de ren-
voi et déposer 'entretoise avant, le ressort en cuvette et le
pignon secondaire.

f | 2. Chasser a la presse le roulement arriére du pignon de ren-
ST30031000 - (=4 voi.

. |
i) r__i e L.
Tk = — SMT1358

INSPECTION
Pignon et arbre
Verifier si les pignons ne présentent pas une usure

= L]
@ excessive, des copeaux ou des fissures.

e Vérifier si l'arbre n'est pas fissuré ou usé.
Roulement

e S'assurer que les roulements tournent sans bruit et qu'ils
ne présentent aucune griffure, piglre ou usure excessive.

SMTB17C

REMONTAGE
~ST30613000 1. Monter a la presse le roulement arriére du pignon de ren-
VOI.

SMTE18C

=3 — 2. Poser le pignon secondaire, le ressort en cuvette et I'entre-
T toise avant, puis monter & la presse le roulement avant du
,— §T33200000 pignon de renvoi.

s Veiller au sens de montage du ressort en cuvette.

= = SMT1378

TF-4003



CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (S.D.S.)

Caractéristiques Générales

Modéle de la boite de transfert TX12A
Rapport de Haut 1,000
démultiplica-
tion Bas 2,020
Pignon principal 29
Pignon bas ! 37
Nombre de Pignon inter- | Haut 38
dents médiaire Bas 24
Pignon de traction avant a1
Arbre de traction avant 4
Contenance en hulle litres 2,2

Inspections et Réglages

JEU AXIAL DES PIGNONS CALE DISPONIBLE
: i Roulement arriére de pignon de renvoi
Pignen de traction avant 0,20 a4 0,54
Pignon bas 0,20 &4 0,35 Cote "A" Cale (s)
Pignen intermédiaire ganz mm Epaisseur mm J N° de piéce
40,6 4 40,5 Nen nécessaire
JEU ENTRE ANNEAU DE SYNCHRO ET 40,5 2 40,4 0.1 33112-C6900
PIGNON D’EMBRAYAGE 40,4 2 40,3 02 33112.C6901
mm 40,3 a 40,2 0,3 33112-Ce902
Standard Limite d'usure 40,2 4 401 0.4 33112-Ce903
10a15 05 40,1 4 40,0 0,5 33112-33G00
40,0 4 39,9 0.6 33112-33G01
JONC D’ARRET DISPONIBLE Roulement arriére de pignon de renvoi7
Roulement avant d’arbre secondaire Logement i
Tolérance de jeu 0a0,15 mm /i
Epaisseur mm N° de piéce
3.1 33138-33G10
3,2 33138-33G11
2 93138-33G12 ~ Pignon de renvoi STaes
3.4 33138-33G13

Roulement de pignon secondaire

Tolérance de jeu 040,15 mm
Epaisseur mm N° de piéce

26 33114-33G00

27 33114-33G01

28 33114-33G02

29 33114-33G03
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@ -suPPLEMENT-VIII>

BOITE DE TRANSFERT

SECTION I F
AVIS DE MODIFICATION:

Les caractéristiques et valeurs de réglage (SDS), ainsi que la commande et les composants de la boite de
transfert ont été modifiés.

@ TABLE DES MATIERES
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DEPOSE ET REPOSE

o Repose
e SR
5 By e Serrer les boulons de la boite de transfert.
f =
I/' f.’ \ Boulons de fixation de la boite de transfert:
! \
;'I \. ) ©: 31-42 N-m (3.2 - 4,3 kg-m)
\%‘l: | I|'I
o) 3
) i
IR A=l
® /%
J‘&r\ //O/
® : Boite de transfert & T/IM :?-3;'::—9//
& : TIM & baite de translert 3 SMT1768




COMMANDE DE LA BOITE DE TRANSFERT

1: Remplir de graisse a usages mutiples.
2: Endulre de graisse 4 usages multiples.
1. Pliar les cliquets pour la repose. Veiller & ne pas endommager
le soufiler.
*2: Ne pas toucher le soufflet avec un oulil pointu ou dur car il est
fragile.
"3: Ne pas laisser les levres se replier pendant le montage.

————— Boulon de
commande

—— Levier de commande de
transfert

Bague

_—— Jonc d'arét £9

Bague

[@e-11(08-1,1) ty——
D Jone daret X

n—

Entreloise = T —————— Soufflet "2

;Lailg;e de ~\ f @7 Callier de soufflet™1 4

————— Collier de soufflat"1 ):’

—

_—— Ressort
Jone d'arrét g‘
/ R
Levier de commande {suppart)
T

— Rondelle &lastiqua
(5 i )
5 @'@]___._[UJ 2530 (2,5 - 3,1)

— Support de levier de commande

y}%/,_[ﬂhmm (1,6-21)

Jaint d'hullefz’ 2

IUJ T Nem (kg-m)

. SMT78EC
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (SDS)

Caractéristiques générales

Modéle de boite de transfert TX12A
Rapport de Haut 1,000
démultiplica-
tion Bas 2,020
Pignon principal 29
Pignon bas 37
i Haut 38
Nombre de IP|gnon' .
Heakts intermédiaire | gag 24
Pignon d'entrainement
41
avant
Semi-arbre avant 41
Contenance en huile litres 19
Inspection et réglage
L}
. JEU AXIAL DES PIGNONS Roulement de pignon primaire
Unité:
Jile: i Jeu acceptable 0-0,15 mm
Pfgnon d'entrainement avant o Epaisseur mm N° de pidce
Pignon bas 2,60 33114-73P00
Pignen intermédiaire 0-020 260 33114-73P01
2,78 33114-73P02
JEU ENTRE ANNEAU DE SYNCHRO

ET PIGNON D’EMBRAYAGE

CALE DISPONIBLE

Unité: mm
Standard Limite d'usure Roulement arriére de pignon de renvoi
10-15 05 Jeu acceptable 0-0,2 mm
Cale (s)
JONC D’ARRET DISPONIBLE e A | aissourmm | N° de piboe
Roulement avant d’arbre secondaire 40,6 - 40,5 Pas nécessaire

o ccaptabie o= I8 i 40,5 - 40,4 0,1 33112-C6900

. o Sa— N® de piéce 40,4 - 40,3 0,2 33112-C6901
= 993579610 40,3 - 40,2 0,3 33112-C6902
3,19 33138-73G11 40,2 - 40,1 0.4 | 33112:Ce903
3,28 33138-73G12 40,1 - 40,0 0.5 ] 33112-33G00

40,0 - 39,9 06 | 3311233601

Roulement arriére de
pignen de renvoi 7

Carter avant —

~ Pignon de renvoi

SMT335A
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